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Introduction

OBJECTIF

La formation Assemblage CATIA V5 est congue pour vous familiariser avec les techniques d’Assemblage.

DESCRIPTION DU MANUEL

Ce manuel de formation Assemblage CATIA V5 est un complément aux cours assurés par le formateur. Le manuel de
formation comporte des informations générales relatives a I’assemblage.

PLANNING MD2 V5R10

CM 2°™® semaine
Lundi Mardi Mercredi Jeudi Vendredi
CM2 [Nbjours COM PDG ASD GDR GDR
COM 0,25 Ch1-6 Ch1l Ch1l-4 Ch1l-4 Ch10
SKE 0,75 Matin Ex1 Ex1-3 Ex1 Ex (1) Ex 6-8
PDG 1 SKE Ch2 Chs Chb Ch11-15
ASD 1 Ch1 Ex 4-5 Ex 2 Ex 2-3 Ex9
GDR 15 Ex1
ExRECAP[ 0,5
Total 5 SKE PDG ASD GDR
Ch2-4 Ch2 Ch6 Ch6-8
Apres Midi Ex2-3 Ex6-7 Ex(3)-4 Ex4 Ex RECAP
Chb5 Ch3-4 Ch6 Ch9
Ex4 Ex8 Ex 5-7 Ex5
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Conventions

@ Que fait la commande ?
Clic
E Clic simple
Comment accéder a la commande ?
Clic clic
E Double-clic
@ Informations Pratigues
Clic
2 Idée de réalisation a Menu contextuel

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 6 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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1- Gestion de I’assemblage
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Gestion de chargement d’un assemblage | @

@ Possibilité de choisir les documents a charger dans une session
@ Chargement d’un assemblage : @
®
Generall Aukormnation I Document I Gestion des Licences I Actions retardees % = ['est possible d’ouvrir uniquement la
Sty i B FIFbarr o s i eatats e sl = structure d’'un assemblage et de charger
FPart2.1 wa etre montre.

W] Ocana-pL @ caTia-Pz O CATIA-F3

Sauvegarde

Q o Automatique toutes les I 30 Eminutes

Le nouvel intervalle de temps entre deux sauvegardes ne sera
en compke qu'a la prochaine sauvegarde,

Documents référencés

ﬁ o Chargement des documents référencés

Fart1.1 wa etre cache.

la.-'-‘-.ppliquerl o Annuler l

mduitl

#F#‘ Socle (Socle.1)

T

ensemble-serrage (ensem _:ﬁ%

ﬁﬁ plague.1 [plaque .CATPart]

-{?@ Référence chargée

= Réference chargée
@i en mode caché

‘a - H'E' Référence non chargée
Sl cale 1 []
Applications 'E'a Référence non trouvée

ASD2-V5R10_fev 2003

Page 8

par la suite les documents référencés.

1. Dans Outils > Options > Général >

Geénéral, déecocher 'option
« Chargement des documents
reférences ».

2. Fichier > Quvrir

3. Le gestionnaire de chargement

il

permet de sélectionner les
documents a charger, puis de les
cacher.ou non.

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Mode de démarrage : Nouvel assemblage a partir de documents existants

AW . . , N .
% Fichier > Créer a partir de ...

Cette fonction permet de réaliser une
nouvelle piece en prenant, comme
base la structure et la géométrie
d’'une ou plusieurs pieces existantes.

[%]CATIA ¥5
Dématrer  TeamPDM Edition  Affichage  Insertion  ©utils  Fenétre 7
J ||— jll':":'% E D Mouveau, .. CErlHm ;ﬁ

Créer & partir de. ..

[F Duwrir... Chrl4-0

Eermer

ASD2-V5R10_fev 2003

Sélection de fichier e |

Rechercher dans : I £ temp-enreg?

Au Fichier / Enregistrer le document sera
sauvegardé avec un nouvel UUID (Unique
Universal Identifier Description) et renommeé.

~| & @ cf EB-

{CATProductl
@ I30_1207_MI10x70_STEEL_GRADE_A_SLOTTED_CHEESE_HEAD _SCR.EW!
@piece. 1
@Pieceﬁ

Marn de fichier :

IC.t'l'xT Product] j Oveerir I
Tupe: ITu:uus lez fichiers CATIA WA [“.catalug;“.Cﬁ.T.&.nej Annuler |

[~ Ouvert en lecture seule

[ afficher lapercu S

Page 9
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Edition / Liaisons sur un produit

®

Edition / Liaisons sur un produit permet
d’avoir la liste des éléments qui lui sont liés.

ii Edition > Liaisons

Nom piéce de référence

D | nsemble—moteur Type de liens
1, .
“Neylindre.1 [cylindre CATPart] Nom de l'instance Emplacement Etat des liens
-4 Arbre et roulement (Arbre et . culement.1) Liens d 1 document F:... YEn: emble-moteur, CATProduct ed |
- %% Arbre et roulement {Arbre et roulerrent.2) e
(Eo ] oo
- "% Bielle et Axes (Bielle et Axes.1
: ( ) Typ’e lign: I.ﬁ.ll v j Froprighaire: I.ﬁ.ll v j
i . .
i Piston (PIStOﬂ.l) Elément point. .. Docurnent pe de lien | Skatuk
-i#‘ carter (carte.r 1) F:l. dindre.Ca...  Instance Document non chargé harger l
Jl : Axe piston biel...  Axe piston bielle  F:,. xe_piskon...  Instance (04 PR—— l
-7 Contraintes bielle. 1 bielle Fil... \Bielle CATRart  Instance )4 AL
L ’ Piston. 1 Piston F:\... \piston. CATP... Instance i Sctiver/Desactiver l
Applications Arbre, 1 Arbre Fil... Larbre, CATPart  Instance ok
Roulement. 1 Foulement Fil... \Roulement.... Instance (04 l
fxe bielle arbre. 1 Axe bielle arbre Fil... VAxe_bielle ... Instance ok, Lcler
carker. 1 carker Fil... tcarker . CATP... Instance Ik
& Liens: 1 Document non chargé, 7 0K Remplacer |
Cocument poinké: FiiPieces_CaTlaimoteuricylindre, CATPart RemEIacer En Session I
Liens |: Documents pointés : Q@ ok @ annuler |
Dacurnenkt | Skakuk
F:lPieces_CATIAmakeurcarter . CATPark K Charger I
FiiPieces_CATIAmoteuridxe_hielle_arbre, CATPart K, O
FilPieces_CATIA \mobeurfxe_piston_bielle, CATPart K .&l
F:\Pieces_CATIA moteurBielle ZATPart (04 Chercher I
F:IHPIECES_CJ:'-TL‘:'-Il,I'I'II:ItEUrll,I:IIStCII'I.':F'-TF'EIrt Ok REITIE'EIEEI" ’._ Remplace un document par un
F:iPieces_CATIAmateuriarbre, CATPark K,
F:iPieces_CATIAmokteur\Roulement, CATPart oK autre et reconnecte tous les
Fi'\Pieces_CaATIA\moteurcylindre  CATPark Cocument non chargeé Liens GLE... I liens.
& Documents pointés: 1 Document non chargé, 7 Ok

ASD2-V5R10_fev 2003
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|ocalisation des documents liés (1/2)

N7

Localisakion des documents ligs

Diossier du dacument pointant
Dossier relakif ..
Autres dossiers
Réconciliateur pour données POM
Librairies de Process communes
Cataloques et conkenu

Base de données SmarTeam
EMOWIA LCA
Base de données

T WPM

Emplacement des documents | Ackif | fckiver ]
Dossier du lien Ou|<. ....... oy esan: p— l

.......................

................

.......

Classer les actions par ordre
préférentiel de haut en bas
avec ou
dans la liste

Remonter Descendre

ASD2-V5R10_fev 2003

\l
418 Outils > Options > Général > Document

Recherche des documents pointés :

..............  dans les répertoires utilisés lors de la sauvegarde
Ex: liens internes au .CATProduct

 dans le répertoire du document pointant
* dans le répertoire relatif
» dans une liste pré-définie (voir ci-contre)

Ajouter un ier
Regarder dans: I E! _l _l djeoul’gfel'fl'endCoess €
archive p
Eaascehe'-.-'S Ajouter arbre l
CATIA-BOD L e .
ikl Vous pouvez de_flnlr deslqrdres
CATIABOS-2ny de recherche afin de faciliter la
COURS - . .
= : recherche de fichiers pour leur
Ordre de recherche: ouverture, leur enregistrement,
Eabace Edever __d | | Jeur édition
ECOURS
Remonter
Descendre
Imporket Ajouter, .. l
Importet... l
Exporter... l
I o Annuler I
.

Page 11
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Localisation des documents liés (2/2)

C:

Exemple :
« Un produit Poduitl est situé dans le répertoire C:\CATIA\PROJET
» - Son.composant Partl est lui situé dans le répertoire C:\CATIA\PROJET\ELEMENTS1

CATIA

PROJET

Produitl
ELEMENTSll

Partl
F: T Le produit Poduitl est déplacé dans le répertoire FATMP\PROJET

» Le lien entre le produit et son composant est de type Dossier du lien.

TMP

Selon la configuration choisie, le comportement sera le suivant :
PROJET
Dossier du lien :

o CATIA essaiera de localiser Partl dans C:\CATIA\PROJET\ELEMENTS1

== Produitl

+ Dossier du document pointant :
Partl « CATIA essaiera de localiser Part1 dans F\TMP\PROJET

Dossier relatif :
 CATIA essaiera de localiser Partl dans F:\TMP\PROJET\ELEMENTS1

ELEMENTSlv
Partl

Autres Dossiers :
» CATIA essaiera de localiser Partl dans le répertoire défini par
I'utilisateur.

ELEMENTS2
Partl

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 12 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Manipulation : Alignement avancé | &

Déplacement de
cet élément avec
la souris

Alignement avancé

d Création automatique de constraintes Contrainte [mode rapids]

Eu'l'ncidence _
ontact zurfacique
| Décalage
7| &ngle
Parallélizme
Perpendicularité

[] Créer des contraintes verifiées en premier

Liste définissant
I'ordre de priorité

Manipulateurs modifiant
I'ordre de priorité

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 13
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Définition des propriétés (1/3)

)
% Menu contextuel a

ens(mble—serrage {ensemble-serrage.1)
“Mpli

Centrer le graphe

Cenkrer sur

Clic Cacher{montrer

Formation Assemblag

|

Sélection ! Iplaque.l
Praduit | Graphique | Mécanique | Dessin |
Mo de linstance |plaque. 1 &
Description ’
4 visualise dans la nomenclature
Lien vers la référence —————
I;EEIUE |E:\CUurs-VSRE\pIauUe.CATPart |
r— Produit
Reférence  [nlagque &
Révision
Définition
Momenclature
Saurce Inconnu vl
Descripkion

—Produit : proprietes sjoukées

IInert\e | 0,65m4

IDe m3

utres proprigtés...

ol

Création de propriétés sur le
ou les composants sélectionnés

Autres propriétés

property hame

[ tpe/” |

a [Sanz titre] - Bloc-notes

FEichier Edition HRechercher ?
Humero 1
Code Article CST-1234]

Les propriétés peuvent étre ajoutées
a partir d’un fichier externe au format
txt ou xlIs (séparateur TAB)

ASD2-V5R10_fev 2003

E dition du nom et de |a waleur

Créer parameétre de type

Supprimer e parametre

N

Propriétés externes.

@ 0ok | @ annuer |

Page 14

Entier

Chaine

Eooléen

Longueur

Angle

Durée

Mazze

Wolume

Densité

Aire

kMoment d'inertie
Energie

Force

Inertie

Flus mazzique
hMoment

Pression

Raideur angulaire

T empérature

Mazze lingaire
Raideur lingaire

Flu walurique
Fréquence
Puizzance électrique
Vaoltage

Réziztance électriqu
Intenzité électrique
Accélération inéaire
Accéleration angulai
Energie de défarmati
Force volumique
Mazze surfacigue
Witesze

Avance de broche i
Avance de broche a
Witezze de broche lir
Witezze de broche ar
Witezze de broche s,

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Définition des propriétés (2/3)

NI '
% Menu contextuel a
Propriétés 2 ged Jed

Sélection : Iplaque. 1 ;I

properky name | wvalue I bvpe I
Produit Graphique | Mecanique | Dessin | Inertie 0,55n4 Inertie
R |'in5tancE|plaque.1 )% ;| Densite Taezkg_m3 Densiké
Descripkion

=T
& visualise dans la nemenclature =
: Edition du nom et de la walsur
—Lien vers la réference I o I

plague | E;\Cours-¥SR&plague CATPart

R;r;rel.:ie )% ] Créer paramétre de bype lDensité ;I

Ré&vision . —
Supptimer & proprigke ]

Definition

Mormenclakure n—
Proprigtés externes. ..
Source Inconnu - I

Descripkion @ 0K I ﬂ.ﬁ.nnulerl

— Produit ; propriétés ajoutées /I

[mertie ™ [5,25ma < La liste des propriétés apparait dans
[Densite [Fe62ka_m3s 7~ 'onglet Produit aprés la création.

< Autres Erueriétés. . : =

Plus..._| Propriétés disponibles
Bl sl mml dans la nomenclature.

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 15 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Définition des proprietes (3/3) Proprietés 21|
% Menu contextuel —a Sélectiun:IEureau.l j

Produit | Graphique | Mécanique | Dessin I

—Carackéristiques —————— Centre d'inertie
Wolume: | 0,036m3 =/ 400mm
Masse: | Okg = 0mm
Surface:|4,a07mz z=|-203,026mm
—Matrice d'inertie
Lex=| Dgrnmz Lev=| Dgmmz Ixz=|Dgmmz
Lyvx=| Ogmmz Tyy=| Ogmm2 Iyz=|Dgmm?z
[z:=| Ogrim2 Izv=|0gmm2 Izz=| 0grnm?2
Sélection IBureau.l j

.........................

.........................

Propriétés des dessins

Propriétés app“quées dans [ Mon coupé dans les vues de section
les vues de dessin ' [ Mon utilisé lors de la projection

[] Représenté avec les lignes cachées

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 16 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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2- Travall dans
I’assemblage
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Mode de travalil

A . .
.! Outils > Options

) el .3
....... T Qpinns GEnéral | Contraintes I
7~ BN Général Mise & jour
_E]T St @ () Auktomatigue @ Manuells
—B% Compatibilics
ro _) Premier niveau de contraintes # Tous les niveausx de contraintes
=B parametres
Accés & Sk
_ﬁ Périphériques et Réalit peils : i
4 Passage automatique en mode concepkion
. Infrastruckure
Deplacer des composants
= Conception Mécanique _// [] afficher un avertissement au déplacement d'un composant fixé relativement 4 d'autres

_{éj Part Design

—F Assembly Design
_"4" Sketcher

_g Maold Tooling Design
_ﬁg Skruckture Design

_’ﬁ- Drafting

_fﬁi Functional Tolerancing

s Forme

Rétablir. ..

1 & annuler I

-
Remargue: Le passage automatique en mode conception est
intéressant pour pouvoir éditer les composants.

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 18 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Création de contraintes en fonction du mode de travail

|l existe 2 modes de travail : - Mode conception |@Mnde conception
Utilisé pour créer des contraintes et modifier des pieces

- Mode visualisation. |/ Mods visusation
Améliore les performances de visualisation pour les gros assemblages.

- Le mode par défaut est le mode conception.
- Pour utiliser le mode visualisation, il faut activer le cache (Outils > Options > Infrastructure > Product Structure )

Mode Conception (Sans cache) Mode Visualisation (Avec cache)

Option passage automatique

. Indifférent Non Oui
en mode conception

.| roduitl

“MSocle.1 [Socle.CATPart]
‘%ﬁ plaque.l [plaque.CATPart]

ﬁ:f‘ roduitl N Produit1
-ﬁgﬂ Socle (Socle.1) ‘*ﬁ Socle.1 [Socle .CATPart]

-ﬁ,ﬁ plaque (plaque.1) ‘*ﬁ plague.l [plaque.CATPart]
‘%ﬁ cale.1 [cale CATPart]

=y

-] Contraintes

Chargement du produit -ﬁ,ﬁ cale (cale.1) ﬁ,ﬁ cale.l [cale.CATPart]

- ]j Contraintes -] Contraintes
Applications Applications

Applications

passage auto en
@ mode conception

Edition > Représentation

. i
> Mode conception ou

Création de contraintes Oui

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 19 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Contrainte (Mode rapide) @

NI

| Insertion > Contrainte (mode rapide)

Le choix de 'ordre des contraintes
est dans :
Outils > Options

— Contrainte [mode rapide]

Contact surfacique

Coincidence

.- |Décalage

Angle ':i} | 4} |
FParallélizrme

Perpendiculanté

[] Créer des contraintes verifieeiNen premier

Classer les
f nsemb contraintes par
‘. Support (Support.1) ordre préférentiel

de haut en bas
-‘%;ﬁ Axe (Axe.1)

- % “Contraintes
< Coincidence.3 (Axe.1,Support.1)

1 Contact surfacique.4 (Axe.1,Support.1)

Applications

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 20 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Mode de création de multi-contraintes | ##

Création de contraintes :

Sélectionner le mode de contraintes ( 1, 2 ou 3) puis double-cliquer sur | &

1. Mode par défaut : création de contraintes indépendantes en mode répétition.

2. Mode enchainé : conserve le dernier eélément sélectionné de la derniere commande
comme le premier élément de la contrainte suivante.

3. Mode empilé : conserve le premier élément sélectionné de la derniere commande
comme le premier élément de;la.contrainte suivante.

@

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 21 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 . :
SYSTEMES

Contraintes sur repéres locaux | L+

Les contraintes peuvent s’appuyer sur les repéres locaux (le point et les 3 droites) @\

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 22 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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3- Opérations d’assemblage
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Création d'opérations booléennes depuis I'assemblage

AN . , . P
% Insertion > Opérations booléennes > .....

Effectuer dans une piece les fonctions booléennes (assembler, ajouter, retirer, relimitation partielle...) utilisant des corps
venant d’autres pieces, dans un contexte d’assemblage.

‘ji,‘ roduitl

“Mpart? (Part2.1) Part3 (Part3.1)

o : ;
l'%. Part3 (Part3.1) M Moule (Moule.1)
-’F Moule {Moule.1) \ i
. /
. , f Plan xy
_ \ Plan yz ——

*jf‘ Produit1
Part2 (Part2.1)

>

ji::’? Corps principal ‘ -f Corps principal
- Extrusion.1 REEIS) 21

-aJ Extrusion.1
f/ Chanfrein.1 Rekirer| Corps de pigce. 2 L*

8 Aprés: | Corps de pigce, 3 71 Chanfrein.1

Contraintes

‘*ﬁ‘ Moule {(Moule.1) - _ : "
Applications L A Moule 4 9 annuer | F Cor ps‘l. ;Ie piéce.3
' &l Solide.2
_@1 oot

J‘-qﬁ Corps de piéce.2?

Solide .1

R

’I‘--’] Extrusion.1 Contraintes
® Chanfrein.1 Applications
ASD2-V5R10_fev 2003 Page 24 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Fonctions technologiques d’assemblaqge (1/6):

mdmt
‘.Axe (Axe.l)

)

-‘%ﬁ Plaguel (Plaquel.1)
-ﬁ,;ﬁ Plaque2 (Plaque2.1)

Applications

. e
——

] &) 52 &

Principe

Sélection des éléments impactés

Définition de la fonction d'assemblage ed 4
Mom : | Retrait d'assemblage. 1
—Pigces candidates
Mom | Zhermin |
Be Produit18xe, 1
I
|« |A[7]
—Piéces choisies
Mom | Zhemin |
Plaguel ProduitliPlaguel. 1
Plaquez Produit1iPlaguez. 1
[ surbrillance des pigces choisies
Retirer I

Retirer| Corps de pigce, 2

Extrusion, 1

1 & annuler l

Aprés:

v Onpeut récupérer les parametres d'une opération
3 effectuée dans une part en cliqguant dessus.

ASD2-V5R10_fev 2003

Page 25

Nouvelle structure de I'assemblage

B mduitl

'ﬁ,;ﬁ Axe (Axe.1) Piéces
-ﬁ‘ Plaquel (Plaquel.1) Impactees
,ﬁ‘ Plaque2 (Plaque2.1)
Fonctlons d'assemblage
J‘-q.l,' “ Retrait d'assemblage.1
?TJ Plaque?2.1Plaque?/Retrait.1 Fonction
I]!L."JP'I-flqme-l 1Plaquel/Refrait.1 d'assemblage
entre les
Applications pieces

Direction

rance, Suisse & Benelux



2 . :
SYSTEMES

Fonctions technologiques d’assemblage (2/6) : Coupe|jF

N . _
% Insertion > Fonctions d’assemblage > Coupe

Définition de la fonction d'assemblag ed |

Mom : | Coupe d'assemblage. 1

—Pigces candidates

Mom | Zhemin |
Part3 Produit1%Part3. 1
I
v|«|A|7]
— Pigces choisies
Mo | Cherin |
Partl Produit1iPart1. 1
Partz ProduitliPartz. 1

[ surbrilance/des pitces chaisies
Sélectionner : @ or | @z -
I'élément de coupe / 2% 5‘?* Fonctions d'assemblage

-y Coupe d'assemblage .1

Elément de coupe: EiE=a=pp!

Sélectionner les

| @ e | V° Part2.1Part2/Coupe.1
pieces a impacter

" Partl.1Part1/Coupe.1
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DASSAULT

Fonctions technologiques d’assemblage (3/6) : Trou (1/2)

NJ

Formation Assembl

N
4N

Insertion > Fonctions d’assemblage > Trou

Définition de la fonction d*assemblage

Mo : |Tr|:|u d'assemblage. 1

—Piéces candidates

.ﬁ.jn:-uter I SuEEri

Produit1!Guide. 2
Praduit1iGuide, 1

Guide
GUide P
Définir un type de trou

| o]

7]

K<
>

|«|A 7] 0

Définition du krou

, . —Pigces chaisies
Sélectionner la face |

d’appui du trou

Socle Praduit1Socle. 1 - :
125072 Produit1}125072.1 Jusqu'au dernier
55065 Produit1}550653. 1 e
38073 Produit1}35079.1 Dismétre : |

=l

Profondewr : I 20

1| |

Lirnite: : |Pas de sélection N —
Choisir les pieces a [ surbrillance des pigces choisies Offset;  [omm = r—Edition de l'esquisse
impacter [ surbrillance des pigces de la série @'l

— Direction Fond

_— @ ok I W Annuler l Irverser I IF'Iat j
' perpendiculaire & la surface Angle I 120deq
|Pas de sélection

@ Ok I @ arnuler | apercu |

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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SYSTEMES

Fonctions technologiques d’assemblage (4/6) : Trou (2/2)

N . _
% Insertion > Fonctions d’assemblage > Trou

Dans l'onglet Défaut, la série

. CIJque_r sur _Amj pour ajoute,r une serie. - de chaque piéce est indiquée
« Sélectionner les piéces de la série (double-clic ou _Ssktion] ). \

PP , . ~ . _ piz i i, 0
* Définir un type de trou pour chaque série (peuvent étre différents) e NS
Tam | Zhermin Série
Définition de la fonction d*assemblage . ed 4 socle Produit1{Socle. 1 Dafaut
B5068 Produit1{850683, 1
M+ | Trou d'assemblage. 1 Ajouter | Supprimer | 125072 Produit1}125072 1
38079 Produit1138079.1

Selection ]

_befaut @—t—Redonne a la piece
I'appartenance a la

série Défaut.

[ surbrilance des pigces choisies

o surbrillance des pigces de la série

» Ok I ﬂ.ﬁ.nnulerl

~Na

-

-ﬁ%r Fonctions d'assemblage

- Trou d'assemblage.1
T] Socle. 15ocle/Trou.1
1Y $50683.185068/ Trou.2
Y 125072.1125072/Trou.2
38079.138079/Trou.2

Sur-intensifie les
pieces de la série
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25 Formation Assembl

SYSTEMES

Fonctions technologiques d’assemblage (5/6) : Poche

N _ _
“ﬂ/Tg Insertion > Fonctions d’assemblage > Poche

Définition de la poche i |
—Premiére limite —————
3 5 E B (1u=qu'au dernier
Définition de la fonction d'assem 7] x| [ECERI U502 dernier
Limite : |Pas de sélection
Mom : | Pache d'assemblage. 2 Offset ¢ [Omm =
—Pigces candidates
—Profilfsurface ————
Mo | Chemin | L -
Guide  ProduitliGuids. 1 sélection : [Esquisse.6
cuide  ProduitliGuide.? [ Epaissir
Irwerser le coté ]
I [ Extension symetrique
ﬁ | Zl A | 7 | Inverser la direckion I
—Pigces choisies
Mom | Chernin | M <
33079 Produit1i3e079.1
85068  Produit1|350683.1 _ﬂ‘ ot | @ annder | apercu |
125072 Produitly125072.1 —_—
Socle ProduitliSocle.1
surbrillance des pigces choisies
@ Ok I e l
Sélectionner un contour

pour la création de la poche

Pieces impactées
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DASSAULT
SYSTEMES

Fonctions technologigues d’assemblage (6/6) : Ajout/Retrait {52

NJ
N

& 'nsertion > Fonction d’assemblage > ...

roduitl
Exemple de RETRAIT -0 Axe (Axe.1)
Définition de la fonction d*assembls ed A --’i" Plaquel (Plaquel.1)
A Plaquel
£ Mom : | Retrait d'assemblage. 1
- ﬁﬁ Plaquel {Plaquel.1) r Pigces candidates
|| Tom | Chemin |
-ﬁﬁﬁ plaquez (plaquezl) Bxe Produit1ifAxe. 1
Applications : -iﬁ Corps principal
v | o | S |ﬁ | -2 Extrusion.1
— Pigces choisies J"- Refrait.l
Mam | chemin | -3 Corps de piéce.2
Plaquel Produit1iPlaguel. 1 :
Plaquez Produit1iPlaguez, 1 2 Solide.1
-’3‘ Plaque?2 (Plague2.1)

[ surbrilance des pitces choisies

21>\ - [ Fonctions d'assemblage
o @ or | &smE] - ¥ Retrait d'assemblage.1
l T’,’J Plague2.1Plaque2/Refrait.1

Retirer kI :
] ?:’J Plaquel .1Plaguel /Refrait.1

Retirer| Corps de pigce, 2

Pieces impactées

Applications

Aprés: | Extrusion. 1
Sélectionner le corps de i @ annuler ,

piece aretirer

Visualisation a deux niveaux dans
I'arbre
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Création d'un composant symétrigue (1/4) Kﬁ

Formation Assembla

NP : , .
4 Insertion > Créer une symétrie

[iee i

1. Cliquer sur I'icone [Ef

2. Sélectionner le plan miroir

3. Sélectionner le produit a transformer

& Produitl

—Wo! Pivot_axe (Pivot_axe.l)

Applications

Prévisualisation
du résultat

ASD2-V5R10_fev 2003

Assistant de symétrie ] |

I

1.5election du plan mirroir
% 2.5election du produit & transfarmer

TErmineEr I

Assistant de symétrie

")

2 x|

) Miroir, nouveau compasant

) Rotation, nouvelle instance @ Plan vz

() Plan X2

() Ratation, méme instance
2 Plan s

i) Translation, nouvelle instance

géométrie & symétriser dans la nouvelle pigce:

[ wue externe

[ corps de pigce {E]}

H o Conserver les liens en position

n. o Conserver les liens avec la géométrie

Terrminet l & Annuler l

Les composants remplacés ou
supprimés du produit original le
sont aussi dans le produit
symetrise.

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Création d'un composant symétrigue (2/4) ‘jf‘rnduitl
-ijf‘ Pivot_axe (Pivot_axe.1)
-5 pivot (Pivot)

Barre d'avancement du calcul

wf Initialisation

Wf Création de la struckure produi. .
D U’Pnsitinnnement des composants, .,

JMise a jour...

-i‘tﬁ Symétrie de Pivot_axe (Symétrie de Pivot_axe.1.1)
-‘F Symeétrie de Pivot (Symétrie de Pivot.1)
- Symétrie de Pivot

nombre de nouvelles instances: e Plan Xy

nombre de produits ;

Plan yz
Résultat associatif

Plan zx
'? Corps principal
- Assemble.
l'ii-‘ Résultat de PartBody
~l Solide .1
-:M Symétrie de Axe (Symétrie de Axe.1.1)
’E'ﬁﬁ Symétrie de Axe

-ﬁ?‘;?r Fonctions d'assemblage

- I Symétrie d'assemblage.1
= Pivot / Plan.15
ﬁﬁ‘ Pivot_axe.1
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2> Formation Assembla

DASSAULT
SYSTEMES

Création d'un composant symeétrigue (3/4) {ﬁﬁ

@ ion, lle i . R . : :
ettt rotation par rapport a la droite d'intersection du plan
miroir et d'un des 3 plans proposés (XY, YZ, XZ)

() Rokation, ménme instance

Droite d'intersection du plan miroir avec le plan :
1. Plan YZ

2. Plan XZ=———————pp|
3. Plan XY.

Rotation§ nouvelle instance

Ruokation, méme inskance

&7 Produitl

W Pivot_axe (Pivot_axe .1)

Assistant de symétrie el

—L-""' Fonctions d'assemblage riormbre de nouveaus: produits '-I@ i

nombre de nouvelles instances: ':'[:Ei 1

l_@ Pivot_axe (Pivot_axe .2)

= Symétrie d'assemblage.1

. : nombre de produits ;
& Piyot / Face

T Pivot_axe.1 -

Fermer
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DASSAULT
SYSTEMES

Création d'un composant symeétrigue (4/4) i

i Mirair, nouveau composant

(! Rokation, nouvelle instance @ Plan vz

_ o ) Plan %2
() Rotation, méme instance
) Plan #y
" Translation, nouvelle instance
Assistant de symétrie ] ed |

nombre de nouveaus produits @ 0

N rc-du itl
- ﬁ‘ Pivot_axe (Pivot_axe.1)

_— Fermer l—%‘ Pivot_axe {Symétrie de Pivot_axe.1.1)

nombre de nouvelles instances: 'tﬁ‘i 1
bl

nombre de produits

i . '
k2» Fonctions d'assemblage

I

[ Symeétrie d'assemblage .1
# DPiyot / Plan.15
%‘ Pivot_axe.1

Applications
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4- Création de scenes
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2> Formation Assembl

SATINES
, . N M Bpace-Mouse
Création de scénes (1/5) W) Ao

NI

Q| Insertion > Scene

-E‘ Touche-laterale (Touche-laterale.1)
-ﬁ,ﬁ Poignee (Poignee.1)
-ﬁgﬁ Plagque (Plaque.1)
'ﬁﬁ Pion (Pion.2)
. ' . ~ -’”;ﬁ Pion (Pion.3)
2. Activer l'atelier Scene @ X ®oon oty
-ﬁgﬁ Pion (Pion.5)
’3‘ Pion (Pion.6)
-"r“ Pion (Pion 7)

1. Sélectionner le produit principal ou un sous produit

3. Entrer un nom de scene.

4. L'arriere plan devient vert. J._mm A 2] x|
P— i --Mpion (Pion.9) Définition ——————
b . R n‘ Symelrie de Touche laterale (Symetl ie de Touche-late| %DI‘I‘I W
_>Ate||er Sceﬂe J‘- ontraintes EEH
E i‘F*Fonctlonsdassemblag’ e l a y—r— I
~Applications

g: —P Alignement : Permet I'alignement de composants

[} — Sélection LIl Beenet

. \ -ﬂ#‘ Space-Mouse
T —P Sortir de la scéne

%‘% —p Réinitialiser le produit sélectionné : réinitialise
i la position du composant sélectionné

P Sauvegarde du point de vue

ﬁ —Pp Rechercher
"o —P-\/ue éclatée
[E] — Debut de publication
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2> Formation Assembl

DASSAULT
SYSTEMES

Création de scénes (2/5) W)}

Vue éclatée
L) o

[s]=]

1. Cliquer sur |«®%] pour realiser une vue éclatée.

La barre de Manipulation s'affiche. vue éclatée 2] x
— DéEfinition
i i Profondeur de calcul |1 produit
2. C lquer sur App lquer. Tvpe de vue: 0] = |Produit fixe :|Pas de sélection
—Parcours de la vue &clatée
Projection 1.00 '((l 5}'
Cankraink )
m B ankrain Jl i
= | (-1 .ﬁ.ppliquer/{ & annuler I
74

E; —P Pré-visualisateur : Visualiser les objets manipulés e

—P» Recentrer : Recentrer la pré-visualisation

-"@ —pp Déposer : Déposer le manipulateur et I'objet en cours a une
nouvelle place

[ Inverser : Inverser le sens du manipulateur
| — Editeur : Editer la position du manipulateur
— Annuler : Annuler les déplacements du manipulateur

ke
(.
a:::! — Axe de saisie : Définition de I'axe de saisie

4 —P Attacher/Détacher : Attacher ou détacher le manipulateur d'objets
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Création de scénes (3/5) W)}

Ajustement de la position des pieces

1. Placer la boussole sur un élément.

Pré-visualisation

» Une prévisualisation de cet élément s'affiche et la
barre de manipulation s'active.

2. Déplacer les objets avec la boussole :

« Manuellement (déplacer. la boussole)

e Par coordonnées : double cllquer sur la boussole ou
cliquer sur lcone Editeur ||| .

3. Cliquer sur }'ﬁh pour annuler les déplacements.
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Création de scénes (4/5) [N}

Publication

DMU Navigator Publish

1. Réalisation d'un document de
publication (fichier html). -

Image 1

2.

2. Entrer un nom de fichier.

_ o Vue éclatée
3. Ouitils de publication :

0.5

@ —— Photos : ajouter une capture de

I'écran dans le document
fi — Objets : Simulation, Interférence, URL

Lien vers le Vrml 1

; |: —Pp Texte : ajouter un texte dans le document

_ — VVRML : créer un lien vers un fichier VRML

% —Pp Arrét de publication
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Création de scénes (5/5) (W) s

Application de la Scene ~Scenes
Eji' Scenel

Ejl' Scene?

Sortir de l'atelier Scéne. ;11

e
Les icones des scénes et leur apergus ]
s'affichent dans l'atelier Assemblage. Obiet Scene2 Edition

Scene?

Composants

Représentations

Sélectionner les actions a effectuer dans

le tableau (Cacher/Montrer, Propriétés Apply Scened o SHStUY [ 1=
graphiqueS, POSition, ACtivation) _> Mantrer | Graphique | Position | Activation
Mo du Produit )§ )gg %‘
| Touches-Latérales, 1 ﬁf % % -
| Touche-Latérale. 1 ﬁ ﬁf %
|Part11.1 ’% a%f g
[Part11.2 I@ -1 ¥
|Part11.3 s@s @i s@&
[Part11.4 Ig o %
Exercice 1 [Part11.s || | -
Vanne ] 3 soruter |
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5- Analyses
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2> Formation Assembla

DASSAULT
SYSTEMES

Analyse des degrés de liberté

> Un des composants doit étre
) i _ )
% Analyse > Degrés de liberté &

fixé pour faire I'analyse.

,ﬁf‘ Liaison

-MBase (Base.1) Sélectionner le composant & analyser

-ﬁﬁﬁ |
-1 Contraintes

Fepgtre 7

l—AppIications

homenclature. ..

@ Mise & jour. ..
% Conkrainkes

Deqgréls) de liberte, .,

Dépendance. ..

Analyse des degrés de liberté
\ — Elément Analysé —

| Glissiere, 1

Glissiere positionnée avec — Informations Détailes

Type de représentation Yackeyr
Translation_1

deux contacts surfaciques

Ferrmer I
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Analyse de la structure mécanique

AN . .
ii Analyse >Structure mécanique

|® Sélectionner le composant de référence puis analyser sa structure

structure mécamique Bl x]
ﬁI! ASSE rnblage IReFerence Corporent j

E Ensemble_% Scie sauteuse.l1 E Semelle.1 &l part1.1
E-j semelle_basse.1
E Equerre.1
4] rivet.1
& Coincidence.1.1
i Surface contact.2.1
g Décalage 4.1
& Coincidence.5.1

-*jf‘ cie sauteuse (Scie sauteuse.1)

-1 Semelle (Semelle.1)

‘f:-ﬁﬁﬁ Semelle haute {Part1.1)
-ﬁﬁﬁ semelle_basse {semelle_basse.1)
-*3‘ Equerre (Equerre.1)

J‘I:-ﬂ‘ rivet (rivet.1)

'ﬁﬁ‘ Mecanique (Mecanique.1)

Coniraintes

< Coincidence.6.1

@ Mecanique.1 %] Roue dentee.1
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DASSAULT
SYSTEMES

@r

Détection de collisions (1/2)

N , ) .
4 Analyse > Détection de collision

Momenclature, ..

@ Mise & jour. ..
(Al

=] Contrainkes

RRE Degré(s) de liberts...
a\gl;g Dépendance, ..

‘E Skruckure mécanique

@)

>
ey Mesures. ..

ﬁ Mesures dinertie. .,

q F"%T-l Détection de collision. ..

(a Mesure entre arékes, ..

L.
-. Distance. ..

ASD2-V5R10_fev 2003

‘jf‘ nulette

- 14
-3MRoue (Roue.1)
’f-ﬁ,;ﬁ Pneu (Pneu.1)
- Jante (Jante.1)
traintes
- M Ecrou (Ecrou.1)

Formation Assembla

Cette tache consiste a analyser les collisions,
les contacts entre deux composants.

-j»::‘ Vis-rondelle (Vis-rondelle.1)

'ﬁﬁ Rondelle (Rondelle.1)

_ 19
Ttraintes

Détection de collision

Définikion
Collision -

IRauletke/Vis-rondelle. 1/vis, 1
[Roulette/Fourche, 1

—Résulkak

1 & annuler I

R &sulkat
’7 Pas d'interférence

R &zultat
|
’73 Contact

R ézulkat
’7 Caolligian

Les résultats sont donnés

sous forme signalétique dans

la fenétre et sous forme
graphique dansle 3D.

O,

h N

Utiliser la touche CTRL pour
sélectionner les éléments

Page 44
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DASSAULT
SYSTEMES

Détection d’espacements (2/2) @Cette tache consiste & analyser les

espacements entre deux composants.

Q'l , . . .
ii Analyse > Détection de collision =

Nomenclature, .. ff‘ 0U|EttE

@@ tise & jour. . -:MFourche (Fourche.1)
ﬁ! Contrainkes

"j;:‘ Roue (Roue.1)
-ﬁ;ﬁ Pneu (Pneu.1)
- 5 Jante (Jante.1)

1
-ﬁtﬁﬁ

ST & siberts

agg Dépendance, ..

‘E Skruckure mécanique

@)

( Coniraintes

-
E**; Détection de collision. ..

(a Mesure entre arékes, ..

E Mesures... -jf‘ Yis-rondelle (Vis—rondelle 1)
@ Mesures dinertie. - MRondelle (Rondelle.1)

% Callision... ’L- *#‘

@ section... ontraintes

-.E' Distance. ..

étection de collision

[RouletteYis-rondele, 1/vis, 1
JRoulette/Ecrou.1

R ésulkat
|7 Pas de calcul effectué

la.ﬁ.ppliquerl w8 Annuler l

.
ASD2-V5R10_fev 2003 Page 45

Rézultat ————
’7 Pas d'interférence

1mm

—FRésultat

o
g Yinlation d'espacement

Omm

(

R é&suilkat

N
Ei; Contact

R ézultat
’7 Collizion
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DASSAULT
SYSTEMES

Collision (1/3)

1. Définir le type de calcul d'interférences et les
sélections auxquelles il s'applique.

@r

%

e

2. Sélectionner le ou les produits (multi-sélection).

3. Cliquer sur Appliquer

B [Ertre tous les produits

4, Sélectionner un conflit. Une pré-visualisation

apparait.

Calcul de clash

Formation Assembla

Calcul de clash

Jeu

DEfinikion

Type:|Clearance & Contact & Clash

HlSmm ‘_

Entre kous les produiks

Sélection 1:]Groupe - Feuilles

Sélection 2:]

Inkerne A la séleckion
Sélection contre bauk

la.ﬁ.ppliquerl W Annuler l

Entre deux séleckions

— D&finition

Type:|Clearance & Conkact & Clash

Sélection 1:]1 produit

Interne & la sélection

lemm
-

El

Sélection 2

—Résultats

ﬁ Mombre dinterférence: 24 (Clash:3, Contack:3, Clearance:13)

Liste des filtres: IT-:uus bvpes jIPas de filtre sur valeur

Liste par conflit | Liste par produit |

jITDLIS statuks

| a

M2 | Produit 1 | Produit 2 | Tvpe | ‘aleur | Skatut mmenkaire

1 Roulement (R... Roue{Roue.l)  Conkact 0 Pertinent

2 Roulement (R... Planche (Plan... Clear... 1,2 Pertinent o

3 Roulement (R... 1504762 3CR... Clear... 3,12 Pertinent

4 Roue (Roue, 13 Planche (Plan,.. Clear... 1,2 Pertinent

: Direction-sup ...  Planche (Plan... -3,64 Pertinent

6 Direction-sup ...  Direction-inf (... Conktact 0 Pertinent ;I

- s Wi Pt ey oy Flee b = Sle o F o PPy P | W - N

@ or | @appliquer | @ annoler |
-

ASD2-V5R10_fev 2003
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Collision (2/3) <

Publication )

La publication crée un répertoire et
un fichier .xml contenant les
résultats du calcul.

ClashPublish_12 12 2001 10 33 17

Formation Assembl

Publication de clash ] x|

@ Publication en cours. .

Publication de toutes les interférences
EIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Skatus 41%: complétés
Temps restant eskimé 4sec

.
Created by Admivistrafeur j
1271272000, 10:33: 24

ClashPublish_12_12_2001_10_33_17.xml

ASD2-V5R10_fev 2003
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DMU Clash Publish

Interférence. 1

Spécification du calcul de clash

| Selection Mode | Computation Mode \C.Fearance Distance

|.fnteme & la sélection |CJ’ash + Contact + Claarance \5, 000000 mm

Produits sélectionnés

| Selection 1 | Selfection 2
|Trorrmette |Aucun produt

Computation Result

Produit(s) sélectionné(s) 24 (clash 3, contact 8, clearance 13)

Clash
Comment

P | | | | =l
Page 47 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Collision (3/3)

@r

G

e

Formation Assembla

Les résultats de contacts et collisions
dépendent de la précision de la valeur de

Produit(s) sélectionnéis). 24 (clash: 3, contact 8, clearance: 13)

STEEL HEXAGON

Interference Product T Product 2 ‘ Type ‘ Value ‘ Status
% Rowsernent. T Rous. 1 Contact |0} Pertinent

l Rowerment. 1 Planche 1 Clearance |T,7199999 mm |Pertinent
Q Rowernent { gs%g&gg&ﬂ%m&ms Clearance |3,122886 mm |Pertinant

l Roue 1 Planche 1 Clearance |1, 200415 mm |Pertinent

J Direction-sup. 1 Flanche. 1 Clash ;i 2200 Fertinent

1 Direction-sup. T Divection-inf.1 Contact |0 Fartinent

' Fartie-hasculante 1 Planche T Cleatance |0 500000 mm |Pertinant

?‘ Fartie-basculante. T Divection-inf. 1 Contact |0 Fertinent
%ﬁ Fartie-basculante. 1 150 4762 SCREW M5 Clearance |0,040566 mm |Pertinent

| i

ASD2-V5R10_fev 2003

PO ATAN COTIE1AS A4S A5

1
tesselisation (exemple: les composants .cgr)
" et de la précision (SAG) des performances
Clash o d'affichage (Options > Général > Affichage >
comment Performances)
=
Result Description - 1 4

Intetrference resume

[ Product I [
| Roulement. 1 |

Product 2 | Type |
Roue. I |

Value |
Contact | a |

Status
Farfinent

Clash Comment
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- CTTEE— i
Section (1/3) (¢ oot

Analyse les sections et les coupes d'un produit

Pré-visualisation =10 x|

Edition de plans de sectiol ed

—Définition et paramétres d'export ——

¢|E| =

— Position ek Dimension —————

Contrainte normale: @ ¥ Oy O 7
T =] e A
@ £ far

@ Ck I & Annuler l

Déplacement de la section
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Section (2/3) @

Edition de plans de section 7] x|

—Dé&finition et paramétres d'export ——;

Coupe volumique du —p-/ (2 E‘I
produit dans le 3D —Pasition et Dimension ——————————
Cantrainte normale: @ ¥ Oy O 2
E ¥ B B
Ok o Annu&l
- '
Edition de positions et dimensions > El
T e Annuler les déplacements
W -0, 001 mirn Largeur: | 1113,731mm .
vi[ 79, 933mm Hauteur:[ 1113, 73 tmm Inversion de la normale
21| 54, 397mm . . . . .
DR “roaions —— | Positionnement graphique : le plan de sectionnement se positionne en fonction
IlEIIZImm E |45|:|E|;| E de 'élément pointé

T | +7v | +Tw || R | +Rv | +rw | (exemple : il sera le plan ou la face indiqué
N EN EN N ET e ou normal aux droites, arétes, trous, cylindres

@lﬁﬂl indiqués...)
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Affichage de la grille

ASD2-V5R10_fev 2003

x|

Maode il

‘ J:l.tl:'.l'th 25
(=]

] Filtrage automatique
Largeur

H-autEeur' 100,0 E

DéfFauk

% frottnette

P Roue-raulem

=&k Paitic-bascil -
& Planche (Planche.1)
) Direction inf (Divection-inf.1)
=20 Roue-raulement (Roue-roulement )

e 150 4762 SCREW MBEx43 STEEL HEXAGON (150 4762 SCREW MEx5 5

B Contraintes
= Publication
L e

= ppplications 7,

Absolute, X=-0,0

00 ¥=00 1000 2000 3000 4000

=000

0,0

-100,0

-200,0

-300,0

-400,0

-500,0 -500,0 -400,0 -300,0 -200,0 -100,0 ¥Y=0,0 1000 2000 3000 4000

Direction des Ventes France, Suisse & Benelux
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Détection de collision: %

Pour activer I'arrét du déplacement en cas de collision :

.+ SHIFT) ou m%

La vitesse de déplacement va influencer le calcul :

- Les composants doivent étre contraints

- Faire un déplacement sous contraintes (

- \ la vitesse pour affiner le résultat (calcul = Nbre itérations / unité de temps)

Les piéces qui rentrent
en contact sont mises
en sur-brillance.
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Distance |“a
Edition de distance et zones de proximité ) e |
— Défimition
Mo MI
1 C“q uer sur mﬁ Twpe: Minirmale ﬂsélectinn ilg :
2 SéleCtionner |eS prOdU |tS Interne & la sélection ™ |Seleckion 2: |F‘as de sélection
) . . Entre deux selections Diskance minimale: I Tram
3. Cliquer sur Appliquer.
Précision:(Séleckion conkre bouk Distance maximale:l 2rmim

@ Ok l la.ﬁ.ppliquerl & Annuler l

Edition de distance et zones de proximité ! 1[5[
— Définition
Marm: Distance. 1
Type: Minimale: jSélectiun ilh |2 produits

Interne 3 la selection [l (SEEIER =g as de sélection

Une fenétre contenant les

_— produn_'f, selectlonngs apparait recson B B T
et les résultats s'affichent — [
Distance 611,153mm
Deta % [4,657e-000 v [14,423mm z [610,952mm
Point 1 % [-0,0040 v [25,431mm z [492,799mm
1.153mm Point 2 X | LeOl4mm | 11,008mm Z1-112,183mm
ot Paint 1 sy’ Roue. 1
Poi sur |Roue.d
@ oK ] onppliquerl - F\nnuler]
-

Multi-sélection possible
avec la touche CTRL

Exercice 2
Trottinette
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DASSAULT
SYSTEMES

Piece concue en contexte d’assemblaqge associatif

) , .
% Outils > Options > Infrastructure > Infrastructure Part

Genéral | AffFichage Cocument Park

Références Externes

Création d’'une piece s’appuyant
sur des éléments géométl’iques 4 Montrer les références externes & leur création
d’'une autre piéce de I’assemblage 4 Corfirmer la création de lien aver ['objet sélectionneé

2 Utiliser comme contexte la racine de ['assemblage

[ Interdire |a sélection externe avec lien d'éléments nan publiés,
Construction de la piéce equerre en choisissant 4 Publier une Face, aréte, axe, sommet ou extrémits
comme plan d’esquisse une face de I'embase.

1y Produiti
i’f‘ Produitl f

-ﬁﬁ;ﬁ Embase (Embase.1)
-ﬁﬁ

‘3’#‘ Equerre (Equerre.1)

4 NFquerre

"*“;‘ F-querre {(Equerre.1)

Plan Xy L'option “Garder le lien avec |'objet sélectinnlilest ackive,
Youlez-vous créer un lien avec 'ohjet sélectidhing #
Plan yz
[N
\ Corps principal
- E'_"i Esguisse.1
| .
\ Face choisie £% Surface.1
SA : Applications
= g Icbne jaune N — -
IcOne |nd|quant que la piece a ete creee en

contexte d’assemblage avec lien (icOne verte).
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Isoler une piece contextuelle

AN Z e, .
% Edition > Composants > Isoler la piece

. Une piece congue en contexte d’assemblage est
& associative et peut étre isolée afin de supprimer les
liens avec les pieces parentes.

*ff‘ Produitl Produitl

- MEmbase (Embase.1) __ Clic -:MEmbase (Embase.1)
e i it

=y Equerre \

lan xy Composants v Lsoler la pitce

lan yz Elément isolé

‘Plan zx !
.. /
25 cor , cor
N . 1 ) .
[k Esquisse.1 p [k Esquisse.1
B’ Références externes [ R Références externes isolées
]
| ¥ Surface.1
]

Applications

Applications

]

I L1 ez

I @ Les éléments de « référence externe » se

I transforment en éléments isolés (sans historique).
\

N\
~ - s - - A . .
@ L’icbne redevient jaune
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Définir le contexte d’une piece

% Edition > Composants > Définir le contexte

un Fichier > Créer a Partir de d’une piece contextuelle,

Suite a :
@ ou un Copier/Coller d’une piece dans un assemblage,
ou au Remplacement d’un composant par un autre.

]
*‘T‘I (icobne marron)
* |; ;

Pour redéfinir le contexte il faut reconnecter les éléments externes au nouveau contexte pour rétablir les liens .

‘jej‘ mduitl

-ﬁ;;ﬁ Embase (Embase.1)
"3‘ Equerre {(Equerre.1)

*ff‘ roduitl
- MEmbase (Embase.1)
"3‘ Equerre {(Equerre.1)

‘Il'ﬁ“ -querre (Equerre.2) 'ﬁ‘ I=querre (Equerre.2)

LAppIications

Applications Equerre.2 (Copier
/coller) de Equerre.1

Equerre.l
Equerre.1

Définition du contexte de : Equerre.2

Contexte & changer : IEquerre.l vI

efinir le can

B

Equerre.2

Equerre.2 est
reconnectée aux
éléments externes
de 'embase

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 57
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Part en contexte dans un sous-produlit:

Piece (Glissiere) en contexte dans un produit (Liaison)
puis déplacée dans un autre produit (Produit.1)

Ji’ Fiaison Produit?

ﬂﬁ" Base (Base.1) -3 Ljaison (Liaison.1)
ﬁ‘. Glissiere (Glissiere.1) FE_,;; Base (Base.1)
-] Contraintes -ﬁ,ﬁ Glissiere (Glissiére.1)

Applications L'icone
change

-f Contraintes
I; Fixe.1l (Base.1)

Applications

Glissiere Base
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Analyse des dépendances

AW ,
ii Analyse > Dépendance

Analyse des liens entre composants :
- parles contraintes d’assemblage

- associativité entre piéces (en contexte)
- par les relations (formule ...)

Graphe de dépendance
Eléments Composant ——————
’7-1 Conkraintes (] Relations | Feuile ) enfart

ﬁ’g‘. Embase.1 ﬁ’,m

ASD2-V5R10_fev 2003

—

Formation Assembla

Graphe de dépendance

Eléments
4 Contraintes [ Associativicd [ Relations

ﬁ,;,‘ Produitl

a1~ Fixe.1

Composant —————
@ feuile ' enfant

1 Contact surfacique.3
<ﬂ¢ﬁ support.1
3 Embase 1

“ Coincidence .5

‘g Double cliguer I'objet dans le graphe

pour voir les relations
ou
Utiliser le menu contextuel.

Page 59
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Copier/Collage spécial : parametres externes (1/2) lcne verte - ce parametre est lié au
% Edition > Copier - produit support

- M Produitl

N Produit _
f - Copisr Chrl+C -ﬁﬁ Support (Support.1)
- Support (Support.1) A, Coler = f ~ Tt

lan xy
Plan xy

Plan yz

Q

Collage spécial. ..

lan yz
lan zx

| o
- g m Parametres externes

ﬁi Corps principal
iff‘ Machoire (Machoire.1)

Plan zx
-ﬁi Corps principal
-ﬁﬁ Machoire (Machoire.1)
f‘ 1 Machoire

Plan xy @ o —

Plan yz > : - | oK I & annuler |
(g Entr
[E- Entraxe . Se positionner sur le paramétre.
-% Corps principal Faire un clic droit puis Copier.
-] Contraintes 2. Se positionner sur la piéce support.

Faire un clic droit puis Collage spécial.

3. Dans la boite sélectionner En tant que
résultat avec lien.

Collage spécial d A

@ Coller Cl:umme speuﬂe dans le docume

O Coller avec (el £y I':lrll'l e rés IJ||':||' avec lien B

1 A = Copier Chrl+C
-z = Parametbres EF Copier r

-ETEIEI Parametres
E}_T Entraxe

J‘-ﬁi Corps principal

I—Applicatinns -
-] Contraintes

l—AppIicatinns
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Copier/Collage spécial : parametres externes (2/2)
SES Edition > Liaisons Afin de vérifier la mise a jour des liens des parametres

faire édition / liaisons au niveau de la part.
Puis synchroniser si nécessaire

Liens du document E:'.... "support.CATPart

Liens | Documents pointés I

;I Proprigtaire: |All LI

pointe | Cocurnent
E:t... \machoire CATParE

La liaison peut
étre isolée

Twpe de lien: I.ﬁ.ll

ElEment

entreaxe

Elémnent point. ..
supportiLongu. ..

Paramétres Mon synchronisé

V

Synichroniser 4

Charget

Activer{Desactiv}ér |

Document poinké: ECours-YSR&machoire  CaTPart

w8 Annuler I

Exercice 4

Exercice 3 Machine_decoupe

i |
(Optionnel) ~

b o o e o o
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Activer / Inactiver un composant

Cette. commande désactive l'instance
du composant sélectionné.

-ﬂﬁ 20754A (20754A.1)
-ﬂﬁ 45021B (45021B.1)
Applications

{i&.‘ stabilisateur (Stabilisateur.1)
-ﬂﬁ Stabilisateur (Stabilisateur.2)
-:M Piston (Piston.1)
f“*’;ﬁ 20754A (20754A.1)

-ﬁﬁ 45021B (45[]215.1/)

T‘ nsemble

Conséquences de |la désactivation:
- Le composant n'est plus visible en 3D,

Applications
- Le composant n'apparait plus dans la
nomenclature.
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Activer / Inactiver un nceud ——
Cette. commande.désactive l'instance
?m du composant sélectionné.

(ﬂ.‘ Stabilisateur {Stabilisateur.1)
. ﬁ‘ R
)
'#ﬁﬁ 20754 ki‘ Représentations k @ Mode visualisation
-:M 450218 (45021B.1) 0 et Ao

. . 4 & Désactiver le noeud
ﬂppllCEthﬂS _—f Ackiver les noek \kermi
% Desactiver les noet\_\terminau: #‘ m
‘\r'—@ﬁ Stabilisateur (Stabilisateur.1)
J.—*#ﬁ stabilisateur (Stabilisateur.2)
-*:Fﬁ‘ Piston (Piston.1)
-5 20754A (20754A.1)

Conséguences de la désactivation d'un nceud:

'ﬁﬁ 45021B (45021B.1)

- Le composant n'est plus visible en 3D,

, Applications
- Le composant reste présent dans la nomenclature.

Pour garder (aprés enregistrement) I'état
& d'activation d'un nceud, utiliser la commande :

Affichage > Liste des commandes >
Sauvegarde de |'état d'activation.
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J@

Gestion des représentations(1/2): Association

Formation Assemblag

7 ) _
'ﬂs Edition > Représentations > ...

£

®

Associe une nouvelle représentation
graphique a la piece.

A chiver I Dézactiver I kettre parn defaut I

it \KIN_E><1 700 FIXE. modsl

LgsOcier...

E nlever I
HemEIacer. .. I
Renommer. .. I

CaTFart
model

IIIJI

nan nan

Ferrner I

L’association fonctionne
avec les formats :

a=m(®.aszm) dev[*. dewv] pdb[*.pdb]

&z, azm”] dwf[*. dxf] prt{®. prt] o 2]

b b i) prtl prt] e

brd[*.brd] rrf[*. ] prt=(. prt*] well wel]

by byua] rf1[=.mf1] sal[* zat] ]

CaTanalysiz[* CAT Analysiz] model[*.model] gldazm(* zldazm) 5 t[x' % 1]

CATPSLapout* CATPSLapout)l |MCGEM(* NCGM] | [ SLDASM[= SLDASH) HES[’; sl

car[”.car] obil*.obj) sldprt(* =ldprt) i
par[*.par] SLDOPRT[=SLDOFPRT] :

ASD2-V5R10_fev 2003
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Gestion des représentations(2/2): Remplacer

Formation Assembla

£

7 ) _
% Edition > Représentations > ...

xcenkbations

KNarmn

Shape 1 oui

model

Filia,..

Ackiver Désackiver I ettne par de&faut I

Associer, .. I

Enlewver

Q_Remplacer. ..
Renommer. .. I

Fermer I

T et R e R R ST

Reconnecter une représentation

Type | Reconnecté | Mom de publication

Lidite s Reconnecter les éléments
Flan  Nn, sur le composant de

Lot pian remplacement

Contraintes Dépendantes : | 1 Publications Dépendantes : ||:|
{\ (8]4 I & annuler l
]

ASD2-V5R10_fev 2003
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Gestion de produit

AN . . .
% Outils > Gestion de produit

m.ﬂ.nalyse Fenétre 7

ﬂ:q Eormule. ..
Image »
Macro r
Ltilitaire. .,

Personnaliser. .,
Filtres de visualisakion, ..
Qpkions. ..

Standards. ..

Gestion de produit, ..

o
{ﬁ Publicatior. ..

@ Catalogue de composants

Figces mécaniques standard ¥

Formation Assemblage

Concerne des fichiers du type: .model, .asm ...

Gestion de produit

B E:“fwe CATPart

M arvelle E:Sranmvelle CAT Part

Maouvelle référence du produit ;

Référence du prc-duit| Dacument | Statut | Fh?pgésentati-:nn |
Erzemble E:»ensemble. CATProduct  Mon Modifié  Aucu
Shape E:*Shape CATFart Mon Modifieé  E:\Shap®CATFart

Mon Modifie  E: e CATRart
Mon Modihe

E:smanreelle. AT Part

[Manivele
Mauwvelle reprézentation

[E:manivelle. CATPart

@ ok | @ appliquer | @ Annuler |

Vous pouvez modifier la référence du produit dans le champ « Nouvelle référence du produit »
et remplacer la représentation associée dans le champ « Nouvelle représentation ».

ASD2-V5R10_fev 2003
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Gestion de la publication (1/2)

-i Outils > Gestion de la publication @La publication permet de nommer des éléments géométriques ou
s des paramétres.

Si les contraintes d’assemblage utilisent des éléments publiés, en
cas de remplacement de piéces avec des éléments de méme noms,
les contraintes seront automatiquement reconnectées.

Pour publier les faces qui seront réservées a la création de contraintes:

- « Rendre actif » un composant
- Dans le panel de définition, sélectionner I'élément.a publier.. Repéter ainsi.I'opération

sur les autres composants.

Publication ] x|
Enlewver I

El&mnent
Produitd | Base.1 | Base J Corps principal | Tro

Skatuk

(]

Axe-trou-sup

Renomme I'élément
dans l'arbre

2%

Renaommer ['"Elément T e

Exporker...
1]

|Fa|:e peut étre publié

I Publier une Face, aréte, axe, sommet ou extrémiké (2} Toujours
- @ Demander
A @ annuler I
\ @ 0K I o Annuler I

Permet de sélectionner directement
un élément géométrique
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Gestion de la publication (2/2)

ii Outils > Gestion de la publication

= Un container Publication apparait sur le composant.
Les éléments publiés sont utilisables a un niveau N-1. De plus, si dans Outils > Options, I'option Géomeétrie
publiée seulement est cochée, seuls les éléments publiés sont sélectionnables pour la création de contraintes.

.| Produit1
f 2/
ﬁ‘ Plaque (Plaque.1)
Mam | Skakut | Elément | Enleyver l
"ﬁlﬁ Plaque Plan =y 04 Produit 1Y Plagque, 11PlagqueiPlan =y
Oetil:uns...
- ' Exporte ou
mporker, .. .
& Plan ¥Z Exporter. .. ' lmporte les
1 | *| Paramétre... | noms des
& Plan zx — — . ot
|F‘|_|I:|I|er: Sélectionner un élément, Renommer, remplacer: Sélec pUb|IC&tIOnS
ﬁi Cor ps pr inc I-Ell 4 Publier une Face, arBte, axe, sommet ou extrémité
-Publlcatlons @ ok | @ annuer |
-
ﬁ;ﬁ Support {Support.1)
Appllcatmns Désactiver cette option aprés usage
% Création de contraintes
BI () Touke géométrie

() Géométrie publiée au niveau des composants enfants

@ ‘zéométrie publige 3 tous les niveaus
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Remplacement d’un composant publié

@ Exemple de remplacement d’'une vis publiée par une
autre vis publiée

ﬁ‘ i |s -rondelle

is-rondelle
f / i}:‘ ISO 1207 SCREWY M10x40 STEEL GRADE A S

m e IEI-.‘ 1SO 1207 SCREW M10x40 STEEL GRADE A
l -IEI-.‘ 150 4762 SCREW M10x40 STEEL HEXAGC Publications

-Publications Dessous-tete

. Dessous-tete K Axe-vis

. ﬁ‘ IS0 7089 WASHER 10x20 STEEL GRADE A P
. Axe-vis
I] Contraintes

ﬁ,;‘,i ISO 7089 WASHER 10%20 STEEL GRADE A HEhcH:! : Composant en Session. .. S Coincidence 1 (SO 7089 WASHER 10x20 S
% I Contraintes “1. Remplacer le Composant. .. & Coincidence.3 (ISO 7089 WASHER 10x20 §
< Coincidence.1 (ISO 7089 WASHER 10x20 Isoler la pigce Applications
< Coincidence.3 (ISO 7089 WASHER 10x20 Definir le contexte

Applications %l e
E" Décharger

Les contraintes sont automatiquement
reconnectées.

Exercices 5, 6
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Soudure [#%

NI

@@l Insertion > Soudure

Sélectionner des éléments-pour
positionner la soudure.

ASD2-V5R10_fev 2003

Plan d’annotation

ﬁ,ﬁ horizontale (horizontale.1)
ﬁ,;;‘ verticale (verticale.1)
Conh aintes

E Annotations.1

qu Vue de projection.1
% Soudures ‘

Applications

Intersection entre le plan d’annotation
et les faces définies

Création de soudure

Imparter Fichigr I

@ OK l a.ﬁ.nnulerl

Page 70 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 . :
SYSTEMES

Assemblage Flexible/ Rigide (1/4): %=

% Edition > Composants > Sous-Assemblage Flexible/ Rigide

Possibilité de dissocier dans un assemblage la structure mécanique de la structure produit : @l

¢ Sur un sous assemblage, pour rendre flexible tous les composants ou pieces de celui, sélectionner le sous assemblage
et la commande Flexible / Rigide |%s
* L'icbne -@ (violet) montre que le sous assemblage est maintenant flexible.

AU NIVEAU DE LA STRUCTURE DE L’ARBRE

S, Assemblage-trotinette Assemblage

- MRoue-roulement (Roue-roulement.1) Sous Assemblage | Assemblage-trotinette
-ﬁﬁﬁ Roulewﬁr__g (Roulement.1)

'ﬁ;& Roue (F"
— . Ohigt Raue-raulement. 1
-1 Contraintel, ~ ~0° "oeTOHETEn

qﬁ‘ oue-roulement (Roue-roulement.1)
- *ﬁﬁ Roulement (Roulement.1)
-5 Roue (Roue.1)
-] Contraintes
'ﬁ’ﬁ Direction-inf (Direction-inf.1)

3 () Activer | Inactiver le composant

- M Direction-inf (Direction-inf.1) Sl == orposant
@E Degrés de liberté du composant

Applications

_: Elexiblerigide

Applications

"5'.& Propager |a position sur la référence
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Assemblage Flexible/ Rigide (2/4): %

% Edition > Composants > Sous-Assemblage Flexible/ Rigide

AU NIVEAU DU PRODUIT
Assemblage rigide Assemblage flexible

Structure mécanique - | Ellil Structure mécanique - |EI|£|

IReFerence Component

IReFerence Component

ﬁm‘ Roue-roulement ﬁ;ﬁ‘I Roulement .1 M Assemblage-trotinette- -\ WRoulement.1

ﬁ’ﬁ‘. Roue.1 “MRoue.1

ﬁﬁ Direction-inf.1

& Colncidence .1
& Coincidence.1.1

L Coincidence .2
“ Coincidence.2.1

- Q7=

iy s ke e .. . o) £ . iA
Pour revenir & I'état initial (Rigide), cliquer sur [%&] , la fenétre suivante La roue et le roulement ne sont plus lies au
apparait. sein d’'un sous assemblage.

Cette rigidité peut x| [ 1Is peuvent étre déplacés séparément donc

engendrer des o . - . . flexibles.
Si wous rigidifiez ce praduit, les produits fils serant automatiquement rendus rigides.

sur-contraintes.
(0] 4 I Annuler |

j
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Assemblaqe Flexible/ RIC]Ide (3/4) k- Les valeurs, l'activité, le caché ou non, des contraintes

5 entre deux instances ‘d’un‘assemblage flexible sont
% Edition > Composants > Sous-Assemblage Flexible/ Rigide | indépendantes.

?m
,ﬁf‘ Table (Table.1)
-;;ﬁ Table

-,ﬁf‘ gotier (Boitier-1) Exemple : Deux contraintes d’angle
-5 MBase (Base.1)

-ﬁ;ﬁ Couvercle (Couvercle.1) Boitier.1

Boitier.2

= I Contraintes
< Coincidence.1 (Couvercle.1 Base 1)
< Coincidence.2 (Couvercle.1 Base 1)

- 2 1 Angle.3 (Couvercle.1 Base.1)

-1.;‘ Boitier (Boitier.2)
-5 M Base (Base.1)

-3 Couvercle (Couvercle.1)
-72] Contraintes

< Coincidence 1.1 (Couvercle.1 Base.1)

< coincidence.2.1 (Couvercle.1,Base 1)
- ¢ L Angle.3.1 (Couvercle.1 Base.1)
Applications
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@r

Propaager la position sur la référence (4/4)

’i’f‘ roduit2
‘. Bureau (Bureau.1)
-‘3“ Logement {(Logement.1)

i 3
- Contraintes
L

Applications

ASD2-V5R10_fev 2003

Obiet Logement, 2 éE Fixité

Composants o
= Flexiblefrigide

. Propager la position sur |a référence

Exercice 7
Boitier CD

La position est propagée a
toutes les instances.
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/- Options
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Options

A . .
.! Outils > Options

-11' Cpkions

"'_m Général
_E]T Affichage
—B compatibilits

—EE" Parameétres

_ﬁ Périphériques et Réalit
T‘. Infrastruckure

- Conception Mécanique
_{éj Part Design

—F Assembly Design
_"4" Sketcher

_g Maold Tooling Design

B ﬁg Skruckture Design

_’ﬁ- Drafting

_fﬁi Functional Tolerancing

r'-i' Farme

i

Formation Assembl

Gestion de mise a,jour separee

pour les piéces et 'assemblage

GEnéral | Contrainkes I

Mise & jour

@ () Auktomatigue @ Manuells

_) Premier niveau de cantraintes @ Tous les niveaux de contraintes

Acces a la geometrie

@J%‘ 4 Passage automatique en mode conception

Deplacer des composants

_// [] afficher un avertissement au déplacement d'un composant fixé relativement 4 d'autres

1 & annuler I

ASD2-V5R10_fev 2003
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Options
E@ Outils > Options

" Options Eénéral | Contraintes |

Formation Assembl

4

1

EI GEneral Coller des composants

ﬂﬁ Affich % (2} Sans les contraintes d'assemblage
— ichage

@ fvec les contraintes d'assemblage uniqguement aprés un Copier

Dy .
@ Compatibilics IZ) Awver les contraintes d'assemblage uniquement aprés un Couper

_EEE Paramétres () Toujours avec les contraintes d'assemblage

—ﬁ Périphérigues et Réalir  Creation de conkraintes

BI @ Toute geometrie

". Infrastructure
I_) Géométrie publige au niveau des composants enfants

Conception Mecanique IZ) Géométrie publige 4 tous les niveaux

_{éj Patt Design

Conkrainte (mode rapide)

i _ Conkack surfacique

Coincidence

L Décalage
e cherch H | |
i angle ? &
Parallélisme

—ﬁ Mald Tooling Design

Perpendicularité

[~ =3 Structure Design E 3 T i
[ créer des contraintes verifiées en premier

— @- Drafting

_fﬁ‘"ﬁ Functional Talerancing

. [~ Forme

REtablir, ., |

o oK I i.ﬁ.nnulerl
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Options

AW . .
-i Outils > Options

oo

o Options

m GEnéral

_ﬁﬁ Affichage

— B8 Compatibilité

— % earamieties

_ﬁ Périphériques et Ré&alit
T'. Infrastructure

Zonception Mécanique

s Farme
analyse & Simulation
Construction d'usine
Fabrication par NC
T" Maguetke Numérique
Equipements & Svstémes

Procédé Murmérigue de Fal

. M Yirtuelle

Retablir. .. I
-

Connaissance | Symbales | Tolérance des Paramétres | LInités I

Formation Assembl

2%

—Style des contraintes
Conkraintes résolues

I -

Conkraintes non résolues _ j

Surconktrainke _ j

I |
Ildeg

Geométrie non valide

Angle de vue

—Style des cokes

Echelle IMD‘:-"EI'I vI
I3 Afficher les éléments des contrainke
& surbrillance des éléments conkrainks
Espacement 2rAm
Dépassement | 2mm

—Affichage 3 la création

Mode d'affichage I'u'aleur vI

1

ASD2-V5R10_fev 2003

\ , — Produit

Prévisualisation —— ‘

Filtre de contrainte ]

—Filkre

21

Filtrer selon ['Atak

Ignorer '€kat () Filkrer les contraintes non vérifiées () Filtrer les contraintes vérifiées

] Mantrer les contraintes du produit ackif

—Filkre par bype

o Dimensions d Pilokées

k]

I3 angles Pilokantes

A angles fixés
= Tangences

& Coincidences
Id Egalités

" Fixités

& Concentricités

& Chanfreins

@ oK I ll.ﬁ.nnulerl
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Options

AW . .
-i Outils > Options

Formation Assembla

1 Options

-—_m Géneral

—@] Affichage

—DR compatibiité

R Paramétres et me
P2 périphériques et P
-. Infrastructure

i Product structur
—E Material Library
— Editelr de catalog
IS Fhoto Studio
—' Real Time Render

— @' Infrastructure Par
Xl - .. __
Rétablir. .. I

2lx

EMCYTAYRM | Gestion du Cache I Personnalisation de |'arbre |Persnnnalisatinn des nlzn.Js | | 3

Ackivation du cache

A Travailler avec le systéme de cache

Localization du fichier cache

Fichier lacal

IC:'I,DD::uments and Settings'l,.ﬁ.dministratELj @

Fichier(s) Release

&

Cu:unfigurer. ' I

Le systeme de cache
doit étre activé pour
dégriser les types de
visualisation du produit

Taille du Fichier cache

Taille maximale I 500 M

Time Skamp

o Wérification des timestamps

Recherche des produits woisins

Précision I 20mm

[] Utiliser la valeur de Précision dans la commande interactive

Personnalisation des noeuds Product Structure Wisualisation du produit

Représentation

[[] Me pas activer les représentations par défaut 4 'ouverture

Tvpes de visualisation
() Made de visualisation avec cache local
@ Mode multi-process de visualisakion avec cache local

1 Aucune

(0] 4 I li.ﬁ.nnulerl

ASD2-V5R10_fev 2003
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Options

AW . .
-i Outils > Options

2l x|
w Options zestion du Cache | Personnalisation de ['arbre | Personnalisation des noeuds §|P'ru:u:|u-:t{ 1 | 3
9_ 2 Affichage des noeuds
u-m Genéral :
W nffichage par défaut ) Affichage personnalisé
—M]l Affichage
@] d Produit
_EB Compatibiité L] reference (#rM) [ Momenclature (#MO#)
s L] révision (#RE#) [ Source (#504)
—Fg" Parametres et Me [ pefinition (#0F#) ] Description (#DR#)
=2 Périphériques et R Composart
[ ] Mom de instance (#I0#) [ ] Description (#0145
-. Infrastructure
Représentation géometrique
_ﬁ _ [ ] Mom de la représentation (#5M#) ] Environnement (#EM#)
N [ ] Description succinckel #S0at [ ] source (#scs
—E Material Library g ) o) -
Format d'aFfichage Gestion du Cache | Personnalisation de 'arbre | Personnalisation d
ey H i
Editeur de cafalog | #Pr# (#IN) Ordre dans |'arbre des spécifications
_ﬂ Photo Studio rom du noeud dans |'arbre | Bckivé | Monter l
Moeud Produits
. D d
h, I | q Représentations ﬂl
—hRea Time Render rlakériai Qi
Parameétres Fon
— '@ Infrastruchure Pat Relations M
. Zonstrainkes [N
T ; e Publications
Rétablir. .. I Scéne i
Autres,..
Applications Qi
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DASSAULT
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Options

AW . .
-i Outils > Options

2l x
v T - q E
o Optons Personnalisation de |'arbre I Personnalisation des noeuds | Product Structure ;l'-.-'isualis% 1 | b
5_ & R&férence du produik
=kl Géndral 3
[] saisie clawvier
—] Affichage
@] d Mode de Sous brillance
_EB Compan’bilité [] sous brillance du compaosant n'appartenant pas au niveau ackif
. odel dans la Momenclature
—#% Paramétres et me
[] Description du fichier model dans la nomenclature
—"4 Périphériques et R :
@ F 9 Mode de recadrage aprés insertion d'un composant
-.. INfrastructre (") Pas de recadrage () Recadrage par rapport au dernier composant inséré @ Recadrage gl
_ﬁ _ arbre des spécifications
[] Praduits
—E’ Material Library
— Editeur de catalo
IR Photo Studio
1} Feal Time Render
— & Infrastructure Par
il _ . . _
- 1 3
Retablir, .. | I I —I
- O I & Annuler l
.
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Lexique des icbnes de I’arbre

: CATIA
Formation Assemblage V5R10

Symbole signifiant que la représentation
géométrigue de la piece’estractive:

PIECES S
Chargée Piece Noeud |Déchargee|En contexte| En contexte [Copie ouimportd'une
Statut désactivée |désactivé IcOne verte relatif piece en contexte
() 'E' {@| Iconeblanchefz Icone marron @
CATPart (V5) | == — -8 ~:H &
; '::" s = o
Autre formats | — & —E';:;“).} — & X X X X
COMPOSANTS
m n . . . Référence non : l%
Statut Composant Chargée | Déchargée . Flexible i
desactive = trouvee Al
Composant = . 5
—H e 'n s - v ﬂl o -
Externe N i
Composant % ” i
Interne () — X X 5

ASD2-V5R10_fev 2003
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Synoptigue des Menus

<l Edition > .

ASD2-V5R10_fev 2003

Formation Assembla

futre seleckion, .,

Affichage  |nzertion Outils
E) Annuler Désélection Chrl42
i) Repéter Chrl+y
3’@ CaupEr Chrl+
Zapier Chrl+C
[% Zaller Chrl+Y
Zallage special. . .
SUpRrimer Cel
@ [ise & jour Chrl+U
Deplacement
Contraintes du composant
H Recherche. .. Ckrl+F
e Groupes de sélections Chrl4+-i3
S 2 i
Ef_-_ﬂ Edition des groupes de sélections. ..
Liaisans...
Propriékés alt+Enker

Composants

Représentation

Marnipulation. ..

Alignement

o - -
Alignement avanceé

E&

A

", -
Eﬁu Yue explozée

LY

B
i
- Remplacer le Composant. ..
Isoler la pigce

Definir le contexte

% Zharger

Décharger

E‘b Reorganisation de |'arbre

Page 83

%] Gérer lez reprézentations. .
Azzocier COM

@ Mode conception

AR Mode visualization

'@ Activer le hoeud

ﬁ Dézactiver le hosud

E Activer les noeuds terminay

% Dezactiver les noeuds berminaus
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Synoptigue des Menus

) .
% Insertion > ....

ASD2-V5R10_fev 2003

mgutils Analyze  Fenétre 7

rgﬁ Diskance. ..

@ Angle. ..

_// Fixité relative. ..

i Firite

Contrainke (mode rapide)

% Reéutilise un mokif ...

'itF Mouveau Composant

o Mouyeau Produit
Nouyeau composant COM

@ Mouvelle Pigce

@; Composant existant, ..

@ Scéne

%ﬂ Mulki-instanciation rapide Ckrl+D
@ DeEfinition de la mulki-instanciation. ., Ctrl+E
= Soudure
Vues

Annotations

Fonctions d'assemblage

2
:ﬁi Créer une symétrie

iz vue de Face/Plan d'annatation

ﬁ] Coupe)Plan d'@nnokation
1@ SectionfPlan d'&nnotation

.fﬂ Texte attaché

[ Drapeau

Page 84

(@ Retrait d'un corps de pigce

(% Aijouk d'um corps de pigce
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Synoptigue Menu

% . AN
-i Outils > ... % Analyse > ...

m Analyze  Fenéte 7 ?
ﬁ;.;] Eormule. ..

Image 4

Macro r

@E Degrels) de liberté. ..

a?g Dependance. ..

Personnaliser. ..

Filtres de wisualisation. ..

@ Structure mécanique
Opkions. ..
5 Détection de collision, ..
Conférence ¥ % -

‘a Mesure entre arétes...
% Gestion de produit, .. E Mesures. ..

@ Publication... ﬁ Mesures dinertie, .

@ Catalogue de composant % Collision. ..
Figces mécaniques standards k @ Seckion,..
E Distance. ..
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r J
3| CATIA V5 - [CATFart] Y8 7 I | CATIA VS - [CATPan]
Edt yiew f , 3 Fle  Edit M

Exercices Assemblage

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 86 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 ]
SYSTEMES

Synoptigue des exercices :

") Exercice 1 : Vanne Papillon (Création d UNE SCENE) ......iv oot e e e e e e e e e e e e e e e e ens 88

Exercice 2 : Trottinette (Création d’un assemblage, Contraintes, Analyse de I’assemblage)

SIS T T T
Exercice 3 : Pyldne (Outils d’Assemblage, Copier/collage spécial de paramétres en gardant les liens) ......... 1261 Option

-— e omm of

Exercice 4 : Machine découpe (Copie d’esquisse avec liens)

Exercice 5 : Support d’axes (Pieces en contexte, Publication, Gestion et analyse de ces éléments) ............ 152

Exercice 6 : Souris (Travail en contexte, Instanciation sur motif)

EXEICICE 7 i BOTHIEIS 0B G ..o e e e e e e e e e e e e e e e e e, 183
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Exercice 1:

SCENE

Le but de cet exercice est de créer une
scene a partir d’'un assemblage existant.
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%%%7‘#} ﬁ} Forme Assembl—
Création d’une scene :

1. Ouvrir Butterfly-valve-assembly.CATProduct

2. Créer une scéne (Scenel): @;

& |=] - - 3
3. Faire un éclaté du produit surligné |8 2 x|

— Dé&finition

Profondeur de caloul “P‘remler niveau l JSelectlnn |1 produit

Type de vie: * | Produit Fixe §E0DY ASSEMELY. 1 |

—Parcours de la vue eclatee

LI
| l‘.ﬁ.ppliquerl W Annuler I

"3 Bednet
L%
- NBODY ASSEMBLY (BODY ASSEMBLY.1)
- SHAFT ASSEMBLY (SHAFT ASSEMBLY.1)
-5 ARM ASSEMBLY (ARM ASSEMBLY.1)

- jj Contraintes
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Création d’une scene d’un sous-produit:

1. Sélectionner le sous-produit Défiition
. i i Gy Profondeur de calcul :|Premier niveau jSéIectiDn: |1 produik
2. Faire un éclate e Type de vue: 3D jF‘deuit Fixe“:

’7F‘ar|:|:uurs de la vue éclatée

-
.
“
el
* I
*

““" ﬂ.ﬁ.ppliquerl & Annuler I

CJ Beénel
- Butterfly valve as a2mbly
‘E-e,,a;.‘ BODY ASSEMBLY (BODY ASSEMBLY.1)
- :MRETAINER (RETAINER 1)
-:MBODY (BODY.1)
-\ SCREW (SCREW.1)
- MM SCREW (SCREW.3)

-3 SCREW (SCREW 4)

- WASHER (WASHER 1)

. I Contraintes
M SHAFT ASSEMBLY (SHAFT ASSEMBLY.1)
-3 ARM ASSEMBLY (ARM ASSEMBLY.1)

=

-] Contraintes
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Modifications dans la scene:

Désactiver la représentation des 3 vis

3 Beénel

-ift,‘ Butterfly valve assembly

NBODY ASSEMBLY (BODY ASSEMBLY.1)
1—% RETAINER (RETAINER .1)
-5 MBODY (BODY.1)
-ﬁiﬁﬁ
'ﬁﬁﬁ %] Gérer les représentations. ..
L%
J‘-ﬁﬁ WASHER (WASHER\J ) L Representations »
. I Contraintes -
- M SHAFT ASSEMBLY (SHAFT ASSEMBLY.1)
-7 ARM ASSEMBLY (ARM ASSEMBLY.1)

'
=

-] Contraintes

@' Activer le noeud

-
%+ Désactiver le nosud

%3 Activer les noeuds terminau

% Désactiver les noeuds Eerminau:

"M SCREW (SCREW.1)

“MSCREW (SCREW .3)
M SCREW (SCREW 4)
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Modifications dans la scene:

Changer la couleur de Body

(3l bedne1
- Butterfly valve assembly
. »,:‘ BODY ASSEMBLY (BODY ASSEMBLY.1)
1—‘3,;& RETAINER (RETAIMER.1)
-ﬁﬁﬁ

M SCREW (SCREW.1)

“MSCREW (SCREW .3)
M SCREW (SCREW 4)
- MM WASHER (WASHER 1)
= I Contraintes
M SHAFT ASSEMBLY (SHAFT ASSEMBLY.1)
-3 ARM ASSEMBLY (ARM ASSEMBLY.1)
- jj Contraintes
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Modifications dans la scene:

1. Sortir de la scéne |gl3

2. Constater que les modifications de la scene n'impactent pas le produit

“MButterfly valve assembly

f—ﬂﬁ'ﬁ BODY ASSEMBLY (BODY ASSEMBLY.1) Vis actives
- SHAFT ASSEMBLY (SHAFT ASSEMBLY.1)
.M ARM ASSEMBLY (ARM ASSEMBLY 1)
- I Contraintes

J‘-Applicatinns
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Appliguer des modifications dans le produit:

— Applications

—Scenes

Ejil ccenel , ' Edition
)&

appliquer la scéne

1. Dans les options, désactiver la mise a jour
automatique du produit.

2. Appliquer les 3 modifications suivantes a la scéne

Apply Scenel to Butterfly valve assembly 2l x|

Montrer | Graphique | Position | Ackivation

Touk Mom du Compaosant

I SHAFT &S5EMELY. 1

| ARM ASSEMELY. 1

| BODY. 1

l%]w@ ot | a#
|mﬁ@m¥ o

| SCREW.1

| SCREW.3

| SCREW .4

| WASHER. 1

o# | ot |aw | o | ot | e | o | an

ES | @8 | Tk |k

I# |6 | Ok |

=
@ CK I a.ﬁ.nnulerl
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Notes personnelles :
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Exercice 2 :

TROTINETTE

Objectif:

* Quverture et création d’'un assemblage
 Creation de contraintes
* Analyse de I'assemblage

- Contraintes utilisées :
* Fixité
» Coincidence
* Angulaire

e Distance

e Contact
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Synoptique Etape 1 : Création de la platine

Etape 3 : Etape 2 :
Insertion de vis

Assemblage de composants

Etape 4 :
Analyse de collisions
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M.
Etape 1 Etape 1 : Création de la platine

Etape 3 : Etape 2 :
Insertion de vis Assemblage de composants

Etape 4 :
Analyse de collisions
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Création d’une platine : Ouverture d’un fichier Part

- Ouvrir la Part Planche et créer I'esquisse
suivante sur le plan yz.
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Création d’une extrusion

- Créer une extrusion ‘avec.comme limites:
19.5 et —14.5mm.

- Faire un trou de diametre 6 mm
concentrique a l'aréte avec option Jusqu’au
suivant.
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Ajout d’une plague

- Faire une symétrie de 'ensemble (extrusion | i g
+ trou) par rapport au plan yz.

- Créer une esquisse sur le plan indiqué

- Extruder de 3mm comme suit :
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Congqé d’aréte :

- Construire un congé d’aréte de 5mm avec
une aréte a ne pas modifier.

- Enregistrer et fermer la part Planche.
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M.
Etape 2 Etape 1 : Création de la platine

Etape 3 : Etape 2 :
Insertion de vis

Assemblage de composants

Etape 4 :
Analyse de collisions

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 103 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



’ -

Insertion de composants

- Ouvrir un nouveau Product le renommer trottinette puis insérer les composants
existants suivants :

- les Parts:
-Direction-sup,
-Direction-inf,
-Partie-basculante
-Planche

- le Produit :

-Roue-roulement

- Fixer la Planche ﬁg
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Assemblage de la Roue

- Créer une contrainte de décalage (Orientation_opposée) de 1.2mm - Rendre coincident les axes du ﬁ
entre la planche et 'ensemble roue-roulement. 53@ roulement et le trou dans la planche. i

Face planche

\!
Face roulement )
A 5
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Création d’une coincidence

- Créer une contrainte de coincidence entre les trous de la planche et de ﬁ_j
la partie basculante (voir ci-contre).

Axe trou partie basculante

Axe trou planche
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Contrainte de distance

- Créer une contrainte de décalage de 0.5mm entre les deux faces suivantes. @

Face.l

Face.?
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Contraintes de coincidence

- Créer une contrainte de coincidence entre I'axe de la partie
basculante et I'axe de la partie-inf.

Coincidences a respecter

2]

- Mettre en contact les deux surfaces suivantes: @

Surfaces
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Positionnement Roue/roulement

- Copier le composant Roue-roulement.
- Activer le produit trottinette puis le coller.

- Créer deux contraintes entre le composant roue-roulement et Partie-inf

» Coincidence entre les axes de trou ﬁﬁ
- Décalage de 1.7 mm |&®.
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DASSAULT
SYSTEMES

Positionnement Partie-sup

- Créer une contrainte de coincidence entre les tubes des parties-
sup et inf.

- Créer une contrainte de décalage de 380mm entre I'axe du
guidon de la partie-sup et la face de la partie-inf

Axe guidon

Face partie-inf

- Rendre paralleles I'axe du guidon—
avec l'aréte de la partie-inf

indiquée. £8
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M.
Etape 3 Etape 1 : Création de la platine

Etape 3 : Etape 2 :
Insertion de vis

Assemblage de composants

Etape 4 :
Analyse de collisions
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DASSAULT
SYSTEMES

Insertion de vis

- Lancer : Outils > Pieces mécaniques standards > Catalogue ISO.

Analvse

@ atalogue de composants

Pibres mécaniques standard  [Eeelelel=Ea
Catalogues IS0

Catalogues 115

- Choisir la vis ISO N°4762, 8*45 puis copier

Catalogues A3ME et AMNSI (mékre)

Mavigateur de catalogue:g:h catia_r10%catia’intel_a%startup' componen ilil

Sélection : | 150_4762_HEXAGON_SOCKET_HEAD_CAP_SCREW J_I i_l _|@|ﬁ|

CREW STEEL HEXAGOM SOCKET HEAD CAP

Catalogues A3ME et AMSI (pouce)

0 STEEL HExAGON SOCKET HEAD CAP
Clic P Caller Chrl4+-y

‘ Collage spécial. ..
M [Trotinett

I

-ﬁﬁ‘ Roue-roulement (Roue-roulement.1)

STEEL HEXAGOMN SOCKET HEAD CAP

ZREW 5 STEEL HERAGOM SOCKET HEAD CAP

- ) ccrae 'ﬁﬁﬁ Direction-sup (Direction-sup.1)
75 I ?;(;Itr‘:;rﬂn:::REw MaEx35 STEEL HEXAGON SOCKET HEAD CAP I ?Saétmf?fg: MBxSS I Eq;ﬂm I gm::a ﬂ -ﬁﬁﬁ Partie-basculante (partiE-basculante_1]
‘ . . 'ﬁtﬁ Planche (Planche.1)
mm_"|_I -’%;ﬁ Direction-inf (Direction-inf.1)

Instanci Fermer | ‘I‘-ﬁﬁ‘ Roue-roulement (Roue-roulement.2)
— Clic — - )

> ;;‘ ISO 4762 SCREW M8x45 STEEL HEXAGON

Dwrit le document % | Contraintes
- Coller la vis sur le produit trottinette > LApph(atlons

2t le document de réference
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Insertion de vis

-Imposer deux contraintes de :

» Coincidence : Axe roue - Axe vis ﬁ*

» Contact : Face Vis - Face planche

Face Vis
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Insertion de vis

- Copier puis coller la vis sur le produit Trottinette.

- La positionner sur la partie-inf puis imposer les mémes contraintes que pour la premiere Vis.

- A partir du catalogue ISO &1 , Insérer la vis a 6 pans creux ISO N°4762, 6*45 puis l'instancier une fois

- De méme, insérer un écrou M6 1SO N°4032 puis l'instancier une fois
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Création du pilier assemblé

- Assembler les deux vis et écrous pour obtenir le résultat suivant.

V.
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EtaQe 4 Etape 1 : Création de la platine
Etape 3 : Etape 2 :

Insertion de vis

Assemblage de composants

Etape 4 :
Analyse de collisions
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Contrainte anqulaire

- Créer une contrainte angulaire de 23°ente la Face de la partie basculante et la Face de la

planche. %

Face Partie
basculante

Face planche

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 117 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2

SYSTEMES

Manipulation sous contraintes

- Inactiver la contrainte précédemment créée. ()

A E‘—'D Glisser autour d'un axe
- Procéder a une manipulation-sous contrainte et glisser autour de I'axe de rotation de la 22| Lol §2] =t
partie-basculante. % | 2| &
_ 5| 7| 22
| Gy| &5
d)snus conkraintes

Axe de rotation a
sélectionner
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Contact linéigue

- Créer une contrainte de contact entre la vis et la rainure de la planche comme ci-indiqué.

Vis

Planche
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DASSAULT
SYSTEMES

Analyse de collision

- Faire une analyse de détection de collision entre la partie basculante et la planche :

Partie
basculante

&

Face
{terieure

— DEFinikian

Callision - ,

: —I . - Observer le résultat de

iTrottinette/Partie-basculante. 1/ Partie-basculante) Carps peel dF

ITrattinette (Planche. 1 IPlanchedCarns nrincinal (Fxbrsinn. 5 = COIIISIOn (en rouge)

4 »
—Résulbat

‘%’ Callision

| & annuler I
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Reconnection

- Reprendre le contact surfacique créé précédemment et reconnecter la face de la rainure sur
une nouvelle face.

Nouvelle Face de
connexion

- Observer visuellement la collision
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Changement de la part Planche

- Editer I'esquisse créée précédemment pour modifier les contraintes angulaires.
- Changer la valeur de 40° a 30.5°

- Changer la valeur de 64° a 53°

- Refaire I'analyse de collision et constater qu’il n’y a plus d’interférence.
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Nouvelle analyse de collision

- Reconnecter sur l'autre Face de la rainure

- Constater avec une analyse de collision le contact entre les deux Faces.
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DASSAULT
SYSTEMES

Changement des bornes

- Désactiver le contact surfacique et réactiver la contrainte angulaire.

- Rajouter des bornes équivalentes a celles de I'esquisse sur la contrainte angulaire

- Double cliquer sur la contrainte 2 (x|
- Ajouter les bornes (-54°, 30.5°).

'-.-'aleurl 23den Ll —pa .
ﬁ. }%‘ Editer Formule. ..
Editer...
Ajouter une kolérance. ..
e Changer e pas L
Yaleurs précédentes L4

Mesurer. ..

Ajouter bornes. ..

Editer commentaire. ..

- Entrer une nouvelle valeur angulaire : 32°
- Observer que cette valeur est ‘Hors des limites’.

x

& Yaleur 32deqg hors des limites : la valeur maximale est 30,5deq
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Notes personnelles
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Exercice 3 :

PYLONE

Objectif:

Construire un pylone support avec des
parametres permettant de faire varier la
hauteur totale.

- Outils d’Assemblage

- Copier / collage spécial de
parametres en gardant les liens.
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Synoptigue Etape 1
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Etape 1

Etape 3

Etape 4

Etape 5
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Etape 1 : Création du squelette

- Ouvrir une nouvelle piece et la
nommer Squelette.

- Définir 'esquisse suivante sur le
plan xy :

- Construire un plan en décalage de
2000 mm par rapport au plan xy
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Création du squelette

- Définir cette esquisse sur le plan
cree précedemment :

- Créer les éléments surfaciques
suivants :

-Droites: 1,2, 3

Droite.2

- Plan.2 : par deux droites : 1 et 2
- Plan.3 : par deux droites : 2 et 3

- Plan.4 : par deux droites : 3 et 1

- Enregistrer la piece.

- Copier les droites 1 et 2
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Etape 2 Etape 1

Etape 3 Etape 2

Etape 4

Etape 5
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Etape 2 : Création d’un pilier

L'option Garder le lien‘avecl objet sélectionné-doit
étre activée.

- Ouvrir une nouvelle piece et la nommer pilier.

+- Droite.2
- Faire un collage spécial: En tant que résultat : s o
avec lien des deux droites et nommer le corps Dirojte 1

surfacique References.externes

- Activer I'atelier surfacique %—7 / Droite.1
- Insérer un nouveau corps surfacique et
construire :

- Plan.1 : Parallele au plan xy passant par le
point inférieur de la droite.1

- Plan.2 : Paralléle au plan xy passant par le
point supérieur de la droite.1

- Plan.3 : Perpendiculaire a la droite.1 au
point inférieur.

- Plan.4 : Passe par les droites 1 et 2.
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Création de I’extrusion:

- Construire cette esquisse
sur le plan.3.

- Créer une extrusion a partir de
cette esquisse avec comme
limites les plans 1 et 2.

- Faire une coque sur les deux
faces avec comme épaisseur
intérieure 5mm.

- Renommer la part pilier et enregistrer la
sous pilier. CATPART (utiliser la fonction
Gestion des enregistrements)

- Fermer les parts : squelette et pilier
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Etape 3 Etape 1

Etape 3 Etape 2

Etape 4
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Etape 3 : Création du pilier assemblé

fﬁ" ilier—asse mble

- Ouvrir un nouveau produit et le nommer pilier-assemble, 'ﬁﬁﬁ Pilier (Pilier.1)
insérer les composants existants (Pilier, Bride de téte, -ﬁﬁﬁ Gousset-double {(Gousset-double.1)

bride de pied, gousset double, gousset simple) 'L'%;ﬁ Gousset-simple (Gousset-simple.1)

-5 Bride-de-tete (Bride-de-tete.1)
-ﬁﬁﬁ Bride-de-pied {Bride-de-pied.1)
Applications

- Contraindre la bride de téte avec le pilier
par les 2 coincidences

Coincidences.1
axe bride — point
de la droite.1

Point

Coincidence.2 entre::

— Plan Bride

Plan Pilier
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Mise en place de contraintes

Bride
de téte

- Etablir les mémes contraintes de
coincidence pour la bride de pied

- Copier le Gousset double puis coller deux
fois ce composant .

- Contraindre le Gousset double.1 par rapport
au pilier:

- Etablir une contrainte de coincidence
entre le plan yz du gousset et le Plan.4
du pilier

- Créer un contact entre la face du pilier
et la face du gousset double (avec
'option orientation externe). Face

gousset
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Positionnement des goussets

- Répéter ces opérations pour les goussets double 2 et 3 et les positionner le long du pilier avec la
boussole.

f—%ﬂ Pilier (Pilier.1)
-ﬁ,ﬂ Gousset-double (Gousset-double.1)
'ﬁ,ﬂ Gousset-double (Gousset-double.2)
'ﬁgﬂ Gousset-double {Gousset-double.3)
-ﬁ,ﬂ Gousset-simple (Gousset-simple.1)

4 1

gousset.1 ‘

gousset.2

-ﬁﬁ Bride-de-tete (Bride-de-tete.1)
-ﬁ,ﬂ Bride-de-pied (Bride-de-pied.1)
= ]j Contraintes
& coincidence .1 (Bride-de-tete .1 Pilier.1)
< coincidence.2 (Pilier .1 Bride-de-tete.1)
< coincidence 3 (Bride-de-pied.1 Pilier.1)
& Coincidence 4 (Pilier .1 Bride-de-pied.1)
& coincidence.5 (Gousset-double 1 Pilier.1)
[I‘%" Contact linéique.6 (Gousset-double.1 Pilier.1)
& coincidence.7 (Gousset-double.2 Pilier 1)
[I?" Contact linéique .8 (Gousset-double.2 Pilier.1)
T Coincidence 9 {Gousset-double.3 Pilier.1)
[I‘%" Contact lindique.10 (Gousset-double.3 Pilier.1)
Applications

gousset.3
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Mise en place de contraintes :

- Imposer au gousset simple.l les mémes contraintes
gu'au gousset double et le placer avec la boussole sur
la partie inférieure du pilier

- Créer une contrainte de décalage de - 41mm entre le
point du gousset et le plan de la bride
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Création d’une contrainte de distance

- Créer une contrainte de décalage de 41mm entre le
point du gousset double.1 et le plan de la bride de
téte.

- Double-cliquer sur le fichier Pilier et créer une
contrainte de distance entre les plans 1 et 2 avec
I'icone ;.

il

Cette contrainte (mesure) sera utilisée dans des
formules pour positionner les piéces (voir page
suivante).
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Contraintes de décalage proportionnelles

- Créer une contrainte de décalage entre le point du
gousset double.2 et le plan de la bride de téte.

- Pour déterminer la valeur de décalage, éditer la
formule. La valeur est égale a :
distance (planl, plan2) * (-1/3)

Gousset

o o double.2
- Répéter I'opération pour le gousset double.3 avec

comme valeur :
distance (planl, plan2)*(-2/3)

Gousset
double.3
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Contraintes du gousset simple

- Copier/coller gousset simple.1.

- Imposer 4 contraintes a cet élément :

Coincidence
entre ces
deux plans

ontact pilier
plan

Coincidence
droite-plan

- Enregistrer le product sous pilierassemble.CATProduct en
utilisant la fonction « Gestion des enregistrements».
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Etape 4 Etape 1

Etape 3 Etape 2

Etape 4
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Etape 4: Assemblage et contraintes

- Ouvrir un nouveau produit , le nommer pyléne et le fixer

- Insérer les composants existants squelette.CATpart et
pilierassemble.CATproduct puis imposer les 3
contraintes de coincidence suivantes.

Coincidence
point-point

Coincidence
plan-plan

Coincidence
point-point

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 143 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



’ -

Répetition
- Copier/ Coller deux fois pilierassemble et imposer aux 2 copies les mémes contraintes que précédemment.

E Froduitl

i
ﬂﬂﬁ sqUelette (squelette, 1)

‘L-‘*ﬁ pilier-assemble (pilier-assembile. 1)

"L-%‘ pilier-assemble (pilier-assemble. 2)

"L-'*ﬁ pilier-assemble (pilier-assembile, 3)
B Contraintes

—;,_I._n Fixe. 1 (sguelette. 1)
= Caincidence. 2 (pilier-assemble, 1, squelette. 1)
= Coincidence. 3 (pilier-assemble, 1 squelette. 1)
= Coincidence.4 (piier-assemble, 1 squelette. 1)
= Ceincidence. 5 (pilier-assemble. 2 sguelette, 1)
= Coincidence.& (piier-assemble, 2 squelette, 1)
< Coincidence. 7 (piier-assemble, 2 squelette, 1)
= Coincidence.8 (piier-assemble, 3 squelette. 1)

' Coincidence. (piier-assemble. 3 squelette. 1)

= Caincidence. 10 (pilier-assemble, 3,squelette. 1)

—Applications
- Faire « Enregistrer tout ».
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Etape 5 Etape 1

Etape 3 Etape 2

Etape 4
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Etape 5 : Veérification de I’assemblage et modification

- Modifier la hauteur de décalage du plan.1 (ex: 2500mm) du squelette et mettre a jour 'assemblage
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Notes personnelles :
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Exercice 4 :

MACHINE DECOUPE

Objectif:

» Copier des esquisses avec liens puis
modifier I'esquisse de référence et mettre a
jour les éléments résultants.
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Ay Formation Assembla
DASSAULT
SYSTEMES
Copier /coller:
GEnégral Affichage Taolérancement
Références Externe
d iGarder le lien avec |'objet sélectionné
2 Montrer les références externes & leur création
A Confirmer la création de lien avec 'objet sélectionné
_'ﬁﬁ 'ouleau_enh'ee
Plan xy
Collage ‘En tant que
Y résultat avec lien’
l_all Parameétres
—i;!I- Corps principal
‘E/l Résultat de rouleau entree
Symeétrie
Extrusion

» Dans : Outils / Options / Infrastructure/ Infrastructure Part,
activer les liens.

* Ouvrir 'assemblage Machine_decoupe

* Déplier I'arbre de epure_machine_spe puis faire un copier de
'esquisse rouleau entrée.

* Activer la piece rouleau entrée dans I'assemblage support
rouleaux puis faire un collage spécial En tant que résultat
avec lien

* Renouveler cette opération pour I'esquisse rouleau tendeur
dans la piéce rouleau tendeur, de méme pour rouleau sortie.
* Activer la piece rouleau entrée puis faire une extrusion de
500mm avec extension symétrique

» Cacher bati support rouleaux et epure_machine,

* Sur la face du rouleau, créer une esquisse : cercle
concentrique au rouleau avec un diametre de 40 mm.

* Extruder cette esquisse de 100mm et faire la symétrie de cette
extrusion par rapport au plan yz.
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DASSAULT
SYSTEMES

Modification :

« Effectuer les mémes opérations pour le rouleau tendeur et le
rouleau sortie.

* Montrer le bati support rouleaux

* Sur la face extérieure du bati, créer une esquisse.
Sélectionner la surface cylindrique de I'axe du rouleau entrée
et effectuer une intersection de I'élément 3D.

 Créer.une poche avec comme longueur jusqu’au dernier.

-+ Renouveler cette opération pour les deux autres rouleaux.

Nouvelle
position de
rouleau entrée

» Montrer la piéce epure_machine_spe.

« Activer I’esquisse rouleau entrée puis déplacer le cercle.
Tout est automatiguement remis a jour.

« Faire un enregistrer tout.
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Notes personnelles :
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Exercice 5 :

SUPPORT AXES

Objectif:

e Création de part contextuelle,

» Création d’instance avec changement de
contexte,

« Isoler une piece contextuelle,

* Publication d’éléments,

* Remplacement de composant,

» Réorganisation de 'arbre,
 Numérotation automatique,

e Gestion des représentations a l’ouverture
» Calcul d’inertie.
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DASSAULT
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Définition des options

@ Genéral | Affichage Ciocument Park

Références Externes 1. Outils / Options / Infrastructure / Infrastructure Part,
-:' Garder le lien aver fobjet sélectionne garder le lien avec I'objet sélectionné » pour créer en contexte
d Markrer les références externas A leur création d’assemblage une piéce associative.
o iConfirmer |a création de lien avec I'objet sélectionné 2. Outils / Options / Infrastructure / Product Structure,
A Utiliser comme contexte la racine de lassemblage rendre la saisie clavier active pour donner un nom aux
[ Inkerdire |a sélection externe avec lien d'éléments non publiés, nouvelles piéces.
D Ll e fare oieke e e wreie 3. Fichier / Nouveau / Product pour la création d’'un nouveau

produit et Insertion d’'une nouvelle piece nommée : Plaque

@ Référence du praduit ———— Lorsque la derniére opération est terminée, aller dans I'atelier
’7 4 Saizie clavier Part Design par double clic sur le corps principal de Plaque
@ Référence du produit [_ O] x| lfﬁ 0d|_||t
Mauvells référence du produitplaquel Plaque (Plaque.1)
@ ok | @ annuer | 1 Plaque
—

& Plan xy
& Plan yz

o Plan ZX

ﬁ\ppllcatlons
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DASSAULT
SYSTEMES

Modélisation de Plaque :

Modélisation de Plague :

(D)

Création 'd’'une esquisse qui servira de base a la création

de I'extrusion.

e Sur le plan yz, créer une esquisse contenant un

contour fermé. Dimensionner le contour et

appliquer des formules entre les rayons de 20mm
et les distances de 60mm (Les cotes pilotantes sont

laissées au choix de l'utilisateur)

Lorsque le contour est iso contraint, sortir de I'esquisse.

Définition de I'extrusion a partir de I'esquisse créée

précédemment.

e Création d’'une extrusion de 20mm avec une

extension symétrique

Lorsque la derniere opération est terminée, aller dans

I'atelier Assembly Design par double clic sur la racine de

'assemblage

ASD2-V5R10_fev 2003
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Modélisation de I’axe :

=M Produi
@ ra roduitl Modélisation de I'Axe : @

1 -ﬂﬁ Plaque (Plaque.1)

Création d’'une 2eme piece contextuelle qui sera un axe

gy . .
,ﬁﬂxe (Axe.1) positionné dans un des 2 trous de la Plaque

Applications

1. Insérer une nouvelle piece nommée Axe en gardant comme point
d’origine l'origine de I'assemblage. Aller dans I'atelier Part Design par
double clic sur le corps principal de Axe.

2. Sur le plan yz, créer une esquisse contenant un cercle coincident avec le
trou de Plaque. Sortir de I'esquisse.

3. Extruder cette esquisse (Limitel: 500mm, Limite2: 12100mm)

Lorsque la derniére opération est terminée, aller dans I'atelier Assembly Design
par double clic sur la racine de I'assemblage.
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Création d’instance:

iff‘ roduitl *ff‘ ﬁ ‘oduitl
ﬁ" IPlaque (Plaque.1) ﬂ A Plaque (Plague.1)
J\ ;;:-1 Plagque -ﬂ‘ Axe (Axe.1)

-ﬁ‘ Axe (Axe.l)

l -;;1-1 Axe
\\ ﬁﬁ Axe
Applications

-f" Axe (Axe.2)
Applications

®

‘% Remplacer le Composant en Session. .

"‘“4 Remplacer le Composant...

Isoler la pigce
Deafinir |2 «

harger

i Decharger

N rnduitl

-ﬁﬁ Plaque (F’ Ioyus . 1 )
-ﬂ‘ Axe (Axe 1)
-ﬁ‘ Axe (Axe.2)

ASD2-V5R10_fev 2003
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Création d’instance de la part contextuelle :

e

Dans ce méme assemblage, il faut créer une instance de la
piece contextuelle Axe afin de positionner cette derniere sur le
2eme trou de Plaque.

1. Axe est une piece contextuelle. Copier / Coller cette
piece. On note que l'icbne de Axe.l est verte (les
références externes sont synchronisées) alors que celle
de Axe.2 est marron (les références externes ne sont
pas connectées)

2. Déplacer a I'aide de la boussole la 2eme instance de
Axe.

3. Sur Axe.2, définir le contexte. Axe.2 est maintenant
correctement positionné dans son logement alors que
Axe.l ne l'est plus. La connexion des références
externes est effective sur Axe.2 et plus sur Axe.1l.
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Création d’instance:

Création d’instance de la part contextuelle : @

1. Fixer la plaque ég’

2. Créer une contrainte de coincidence entre 'Axe.1 et le
deuxiéme trou de Plaque.1l.

3. Passer dans I'atelier Part Design en double cliquant sur
le Corps Principal de Plaque, éditer I' Esquisse.l de
Plague et passer le rayon de 20mm a 30mm.

4, Retourner dans I'assemblage pour mise a jour de

'assemblage.
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DASSAULT
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Sauvegarde :

Gestion des enregistrements

Ekat
Mouvesu  Plague_axe.CATProduck
Mouveau  Plague, CATPart
Mouveay  Axe, CATRart

0 Fichigr(s) non enregiskréls)

Chermin Ackion
F:TempiPlague_axe Sauvegarder
F:\TempiPlaque_axe Sauvegarder
F:1\TempiPlaque_axe Sauvegarder

[] Enregistrements indépendants

Formation Assembl

21|

Enregqiskrer

Enreqistrer Sous. ..

Propagation du répertoire

Réinitialiser

-

-~

@ oK l ﬂ.ﬁ.nnulerl

Sauvegarder Tous sous

ASD2-V5R10_fev 2003
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©

Utilisation des possibilités de sauvegarde des documents Catia.

Sélectionner « Fichier / Gestion des enregistrements » et
donner un nom a Product.2 : Plaque_Axe. Automatiqguement
les documents pointant sur Plaque_Axe (Plaque et Axe) seront
aussi sauvegardés. De plus si « Propagation du répertoire » est
activé, les documents pointant sur Plaque_Axe seront
sauvegardés dans le méme répertoire.

Passer a I'étape suivante.
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DASSAULT
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Publication:

@ Publication d’éléments de Plaque : @

Publication 2=
= EEEE s | La gestion de publ'lca,ltlon passe par une publlcatlor) des
passagel oK Plaque_axe [ Pl éléments sur les différents composants. Donc les étapes
passage? 0K Flague_axe | Pl _ suivantes vont consister a rendre actif un composant, a publier
jeul Ok Plagque_axe [ Pl .—OI'D&] et nommer les éléments
Imparter. ., ’
| | Exporter... X
d ) 1. Se mettre actif sur le composant Plaque.l pour
| e ne peut pas Btre publié publier 3 éléments de cette piéce.
'3 Publier une face, aréte, axe, sommet ou extrémié 2. Sélectionner « Qutils / Publication ». Pour publier
'axe du troul, il faut sélectionner 'axe et nommer la
[ publication (passagel), puis pour publier I'axe du

trou2, il faut sélectionner I'axe et nommer la
publication (passage?2) et enfin pour publier la face
arriere, il faut sélectionner la face arriere et nommée
la publication (jeul).

Passage 1
Passer a I'étape suivante.
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SYSTEMES
Publication :
@ ® ——— , e
Publication d’éléments de Axe :
-Nproduitt 2 ©
f_ﬁ‘l Plague (Plaque.1) o | statut | Elément Enlever | Répéter I'étape précédente sur la piece Axe
‘f passage O Produit2 | Axe,
l‘:‘éﬁ Plaque g8 HodEaiee, options... | 1. Se mettre actif sur le composant Axe.1 pour publier 2
. .. norter, . 3léments de cette piéce.
-Publications porter clemer : o
ﬂ 2. Sélectionner « Outils / Publication »
Passagel Sélectionner I'axe et nommer la publication (passage),
- Sélectionner la face indiquée et nommer la publication
Passage?2 (80
Jeul 3. Exporter les publications en nommant le fichier

Publication-axe.txt
Les 3 éléments (la plaque et les deux axes) possedent
un nouveau container Publication.

-5 W[Axe (Axe.1)
-;;ﬁ Axe

-ﬂ‘ Axe (Axe.2)

- jj Contraintes

thplicatinns
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SYSTEMES

Créer a partir de :

@ Création de contraintes Créer a partir de : @

EI (_) Toute géométrie
) Géométrie publiée au niveau des composants enfants Un nouvel assemblage et de nouvelles piéces vont étre créés a
@ ‘Geométrie publiée & tous les niveaus : partir de la géométrie existante de Plaque et Axe.
1. Dans « Outils / Options / Conception Mécanique/
Assembly Design ». Géométrie publiée a tous les
@ niveaux.
2. Créer un nouveau produit : « Fichier / Nouveau /

rﬂdu it2 Product »

M pl. P 1 3. Insertion des pieces Axe et Plague dans I'assemblage.
ax Plaque (Plaque 1) 4. Isoler Axe de maniére a supprimer le lien de cette piece
-ﬂ‘ Axe (Axe.1) avec des références extérieures.

Applications

*i’f‘ roduit2

'ﬁ;ﬁ Plaque (Plaque.1)
. ﬁ‘ Axe (Axe.1)
LAppIicatinns
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Contraintes :

@
‘i’f‘ Produit2
-ﬁﬁﬁ Plaque (Plaque.1)

-ﬁﬁﬁ Axe (Axe.1) Mettre sous contraintes I'assemblage actif de fagon a
positionner les pieces entre elles.

Mise sous contraintes de I'assemblage : @

-5 Axe (Axe.2)

Applications 1. _ : _
2. Fixer la Plaque puis mettre les contraintes Axe-Plaque

pour positionner correctement les éléments..

Création d’'une instance de Axe

Passer a I'étape suivante.

# m

f“%ﬁ Plaque (Plaque.1)
'ﬁﬁﬁ Axe (Axe.l)
-5 Axe (Axe.2)
-] Contraintes

I; Fixe.1 (Plaque.1)
< Coincidence.2 (Axe.1,Plaque.1)
< Coincidence.3 (Axe.2 Plaque.1)

#° Décalage 4 (Plaque.1,Axe.2)

& Décalage.5 (Plaque.1,Axe.1)

Applications
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DASSAULT
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Nouvelle piece :

@,

Création d’'une nouvelle piece avec publication d 'éléments

)

Pour mettre en évidence un intérét de la publication des
éléments, une nouvelle piéce va étre créée avec publication
d’éléments ayant le méme nom que ceux de la piece Axe.

1. = .Sélectionner « Fichier / nouveau / Part », nommer la
piece (Vis). Sur le plan yz, créer une esquisse de
révolution puis la révolution elle méme de 360 degrés.

2. Pour publier 2 éléments de cette piece. Sélectionner
« QOutils / Publication » puis importer le fichier
Publication-axe.txt. Sélectionner I'axe du cylindre, pour

i i 7 . . . . .
@ 2l la publication (passage), Pour la publication (jeu),
Hom [ Statut | Elément | meEel sélectionner la face arriére.
Passage

Jeu Pour passer a I'étape suivante, sauvegarder la

Piece (Vis) puis fermer la fenétre.

opkions, .

Parametre, .. I

|F‘|_|I:|Iier: Sélectionner un lément. Renammer, remplacer:

4 Publier une Face, aréte, axe, sommet ou exkrémibé

@ oK I i.ﬁ.nnulerl
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Remplacement de composants :

@,

*ff‘ Produit2
-ﬁ,;ﬁ Plaque (Plaque.1)
- M yis (Axe.1)

-‘%ﬁ Axe (Axe.2)
- I Contraintes
LAppIications

Etat de la mise a jour ed

Le composant sélectionné est 4 jour,

[Produitz =]

Conkraintes | Degrés de liberté |

M Produit2
. ﬁ‘ Plague (Plaque.1)
-5 Axe (Axe.2)

I_IS

— - M Vis (Axe.1)
- -
—]

]

—

Composant actif| praduitz

Composants 5
Mon contrainks [g
—Statut
Verifiges

Irréalisables
Mon mises & jour
Cassées
-id] Contraintes

Inactivées

Mode mesure

Lﬂpplications

Fixité relative

Total

[ b < aogoa#en

-
ASD2-V5R10_fev 2003
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Formation Assembla

Remplacement de composants et vérification :

(D)

L’étape suivante consiste a remplacer le composant Axe.1 par
la vis nouvellement créée.

1. Dans I'assemblage Plaque_axe, remplacer le
composant Axe.1 par la Vis. La reconnection de
contrainte se fait automatiquement grace a la
publication des éléments.

2. Vérifier que l'intégrité de 'assemblage par « Analyse /
Mise a jour ».

3. Veérifier I'état des contraintes « Analyse / Contraintes »

4. Numérotation automatique des piéces |[aP

5. Réorganisation de I'arbre, passer Axe avant Vis et
modifier la. numérotation de facon a prendre en compte
la réorganisation de l'arbre. %

Pour passer a I'étape suivante, sauvegarder 'assemblage et
les pieces puis quitter 'assemblage.
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Gestion de chargement :

@ Gestion chargement des produits : @

Il est possible d’ouvrir un assemblage sans les références puis
de charger manuellement les références que I'on souhaite

Documents référencés

X avoir en session.
1, «Qutils / Options / Général » ne pas cocher
«Chargement des documents référencés »

@ @ 2. Ouvrir le document Product sauvegardé précédemment

3. Charger les composants Axe et Vis.

lEix] J -
N Produit2
Actions refardees ———————— | B2 =, AN P4 P
i Passer a I'étape suivante.

#NPlaque 1 [Plaque CATPart] .1 va et oaded ]
ﬁ,ﬁ Axe.2 [Axe CATPart]

¥ Axe.1 [Vis.CATPart]
L— A1 Contraintes
Applications @ ok | @ anpig

ﬁg Plaque.1 [Plaque.CATPart]
-0 Axe (Axe.2)

-5 Vis (Axe.1)

-] Contraintes
LA lications
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Inertie ;

Formation Assembl

™M d'Inerti 2 x| — .
e Analyse sur les références en session : @
ESCrIpLon
|;0Iume MultiSeIection|

Equivalent ‘

—

— Characteriskiques s T
volume [ogoens kol . Calcul de l'inertie.
Bire [oreeme .
Gy |65, 714mm
EE W Gz | -40rmm R .
Masse volumiqus W Waleur par default F|n de |’exerCIC8
Moments Principaus | G i
’;41 | 0,028kgxm2 Mz |0,085kgxm2 M3 |0, 109kgxmz |
—fxes Principaux
a1x [0,501274 n2x [0,433249 a3 [0
aly |0,433249 a2y [-0,901274 a3y [0
a1z fo a2z [0 a3z |1
—Matrice d'Inertie | G
ToxeG [0, 036kgxm2 IoyG |0,073kgxm2 IozG |0, 108kgxmz
Iy [-0,023kgamz Ix2G | Okgwm2 IyzG | 2,6028-018kgxmz
—Matrice dInertie [ O
ToxQ [0,05kgxm2 Ioy® | 0,13kgxm2 1020 | 0,172kgxm2
Loy [-0,046kgxmz Ixz0 |0,014kgxm2 Iyz0 | 0, 008kgxmz
[ carder les Mesures Exporte_r_] Personniiser... l

& Annuler I
.
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Notes personnelles :
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Exercice 6:

Le but de cet exercice est de concevoir SPACE MOUSE
la coque en contexte avec les touches
al’aide de la publication.

- Quitils :

 Travail en contexte sur éléments publiés

* Parameétres externes

e Instanciation sur motif
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Principe de réalisation

Travail en contexte

Pion existant

Coque existante

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 169 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 e .

Insertion de composants existants

1. Créer un nouveau produit, le renommer Space-Mouse.

2. Insérer les CATPart existantes : - Coque
- Pion

aji,‘ pace—mouse

J.'ﬁ';ﬁ Coque (Coque.1)
'ﬁ‘;ﬁ Pion (Pion.1)

Applications
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Modification de la Cogue: Récupération du Diametre du Pion

1. Dans la Coque, activer 'esquisse.9 de Poche.2

=® Congé aréte.5 b
Clic clic
=¥ Congé aréte 6

~[ Poche.1 : g

l Editer la formule du rayon
— Poche.2 L'égaliser avec le parametre du pion

2lx

4 Incrémental ‘P |

| Corps principal\Fsguisse, 2WR.avon, 188 F.avon”

| " Paramétres externes\R.ayon-pion”

Dickionnaire Membres de Paramétres Membres de Tous
- *Makérian”

Points Construckeurs Parametres renommeés
Surface Construckeurs Chaine
Cpérateurs d'analvse ll

1 & annuler I
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Publication de la Cogue Reéférences pour la Touche-laterale

1. Dans la coque, publier les éléments suivants :

Publication

o | Skakuk I Elément I Enlewver l
Face Ik Coque. 1 CoquetCarps principalExtrusion, 11 Face AFFicher. .. I
Aréke Ik Coque. 11 CoquetCorps principaliPoche, 114réke -
Arérel Ik Coque. 11 CoquetCorps principaliPoche, 114réke .—OM
Argkez (04 Cogue. 1 CogueiCorps principaliPoche. 14réte Importer, ..
Aréked Ik Codque. 1 CoquetCarps principaliPoche, 114réke

Paramétre. .,

|.ﬁ.réte peut Etre publié

4 Publier une Face, aréte, axe, sommek ou extrémité

@ CK I Iﬂ.':'.nnl_llerl

-
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DASSAULT
SYSTEMES

Création de la touche latérale

1.Insérer une nouvelle piece dans le produit Space-mouse et la nommer Touche-laterale

E.ﬂ\.
Emd =" LN

2.Dans Outils>Options>Infrastructure>Infrastructure Part, cocher les options suivantes :

REéférences Externes

2 Garder le lien aver 'objet sélectionné

[ ] Montrer les références externes & leur création

o Confirmer la création de lien avec l'objet sélectionné

& Utiliser comme contexte la racine de 'assemblage

4 Interdire la sélection externe avec lien d'éléments non publiés,

o Publier une face, aréte, axe, sommet ou extrémité

3.Créer une esquisse sur la face publiée et projeter les 4 arétes publiées £
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Création de la touche latérale

1. Créer une extrusion a partir de cette esquisse
avec comme limites (-2 et 4mm)

2. Faire une surépaisseur de 1 mm sur la Face
extérieure

3. Extruder I'esquisse.1l avec comme limites (2mm

et jusqu’au plan) Plan de la 2éme limite
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Création de la touche latérale

1. Réaliser un congé de 0.5 mm sur la Face du dessus :
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Insertion de composants existants

1. Insérer les CATPart existantes : - Plague
- Poignée

2. Fixer la coque ﬁE
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Contraindre la Poignée

« Contraindre la droite de la Poignée avec I'axe du
trou de la Coque ﬁ

« Etablir un contact surfacique entre les plots et la
face inférieure de la Paignee.
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Contraindre la Plagque

1. Rendre coincidents les deux faces indiquées ﬁ

2. Etablir deux contacts de surface @
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Contraindre les Pions

1. Rendre coincidents les axes du trou indiqué de la
coque et I'axe du pion.

2. Etablir un décalage de 3mm (avec orientation
identique) entre la surface du pion et de la coque.|s=="
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DASSAULT
SYSTEMES

Instanciation sur un motif |# 21

4 Garder le lien avec le matif |
Mo |

Positionnement des composants générés assuré par:
i) la définition du matif

Récupérer le motif de répétition.personnalisée.1 de la Coque
pour créer et positionner les instances de Pion (Pion.1).

o aénération de contrainkes

— Mokif

ij»» REpétition personnalisée, 1
£

Inskances : q

Dians le composant: | Cogue (Cogue. 1)
—Composant 4 dupliquer
% Pion (Pion, 1)
Fremiére instance sur le motif

Iréutiliser |e composant original j

—Ré&utilizer les contrainktes

ﬁl Mom de la conkrainte | Second composant
Coincidence. 7 Cogue (Cogue, 1)

Décalage.& Cogue (Cogue. 1)

Toukes ] Aucune IJ

[ Placer les nouvelles instances dans un composant flexible

@ appliquer | Fermer |
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Deuxieme touche latérale par symétrie {Zfi

1. Faire une symgtrie (nouveau composant) de la Touche-laterale par rapport au plan yz de la coque :{:ﬁ

2. Enregistrer Space.mouse.CATProduct
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Notes personnelles :
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Exercice 7 :

Objectif:

* Rendre flexible un composant d’assemblage
e Surcharger les contraintes de I'instance

Boitiers CD Gauche - Droite

- Contraintes utilisées :
e Fixité
e Coincidence

» Décalage

» Surfacique
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Création d’un nouveau product:

- Créer un nouveau product : Fichier > Nouveau > Product

- Insérer le composant existant table et le produit boitier puis fixer la table @ lﬁ\E

-5 M Table (Table.1) déja créées dans le produit
- Boitier (Boitier.1) boitier:
f_ﬁ‘ Base (Base.1) - Chaque couvercle est en
iy ' : liaison pivot par rapport &
-‘%ﬁ Couvercle {Couvercle.1) __ sa base.

J"ﬁﬁﬁ Base (Base.2) | [ ———— Un seul degré de liberté
? entre les deux instances
Base : la translation

M Produiti
rodul @ Résultat des contraintes

-4 Couvercle (Couvercle.2)

= I Contraintes

—

= f Contraintes
a1~ Fixe.1 (Table.1)

Lﬂpplications
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Contraintes:

- Créer trois contraintes de coincidence (plan / plan) entre le boitier et la planche ﬁ
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SYSTEMES

Contraintes:

- Mettre a jour le produit @ et établir une nouvelle contrainte de coincidence ﬁ

Inactiver cette contrainte

- Cette contrainte conduit & une géométrie sur contrainte

Diagnostic de la mise a jour: Produitl 2]

Carmposant Diagrostic Editer

C 5 Conkrainke ignorée: e systéme de contraintes est inconsistent or sur-contraint I Inactiver
Coincidence. 4 Conskrainte résolue mais appartenant 4 la boucle des surcontraintes Isol l
soler
SuUpprirmer I

Contrainte ignorée: le systéme de contraintes esk inconsistent ar sur-conkraint

Fermer I

- Enregistrer le produit, le fermer puis le réouvrir
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Flexibilité:

- Rendre flexible le produit bofitier et réactiver la contrainte de coincidence

- Mettre a jour le produit

- M Boitier (Boitier.1)

’J‘-ﬂ,ﬂ Base (Base.1)
-ﬁ,ﬂ Couvercle {Couvercle.1) &) &
,L_ ﬁsﬂ Base (Base.2) La contrainte est
’I‘-ﬂﬁ Couvercle {Couvercle.?) [FalSabie
> [ Contraintes
jj Contraintes
al~Fixe.1 (Table.1)
& coincidence.2 (Base.1,Table.1)
< Coincidence.3 (Table.1 Base.1)
< Coincidence.4 (Base.1,Table.1)
< Coincidence.5 (Base.2,Table.1)

Applications
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Flexibilité:

- Supprimer cette contrainte de coincidence et rigidifier le produit boitier.

- Créer une contrainte de coincidence entre les deux bases ﬁ
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Copier / Coller :

- Copier /coller (avec I'option ci-contre) le produit boitier.1 :

Coller des composants
% () Sans les contraintes d'assemblage
® Avec les contraintes d'assemblage uniquement aprés un Copier
() avec les contraintes d'assemblage uniquement aprés un Couper

() Toujours avec les contraintes d'assemblage

- Déplacer avec la boussole le boitier.2 et reconnecter la contrainte de coincidence en
choisissant les plans suivants :

Nouveaux plans

ASD2-V5R10_fev 2003 Page 189 Direction des Ventes France, Suisse & Benelux



2 . :
SYSTEMES

Flexibilité:

- Rendre boitier.2 flexible et afficher les contraintes des produits boitier

- Etablir une formule entre les deux contraintes d’angle de boitier.2 : Angle B = Angle A/ 2

— Angle A

Angle B
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Particularités de la Flexibilité:

- Cacher une contrainte d’angle de boftier.2 et inactiver l'autre

--“_,'.

L

iz i

Les contraintes du composant boitier.1 ne sont pas impactées
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Notes personnelles :
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