Support

Objectif : créer une dépouille

Fonctions utilisées : Extrusion, Dépouille, Poche, Trou, Répétition, Conge.

1. Extrusion de la base
- Utiliser I’icne qui permet de tracer un rectangle orienté

- Sélectionner les 4 points des coins pour faire les 4 arrondis en méme temps, renseigner la valeur du rayon

qui est a zéro par défaut.

- Extruder et renommer la fonction dans I’arbre : clic Droit, Propriétés, Propriétés de I’élément, Nom : Base

2. Extrusion de la partie supérieure de 65

Définition de la dépouille : 2x|
- Inverser le sens sinon la hauteur sera de 18 + 65
- Renommer la fonction : Cylindre. Type de dépouile: ﬁ Ql
Angle : |3C|EG =
3. Création des déDOUi”es Facels) 4 dépouiller : |1 Face
DépOUi”e sur la base : angle 3° [ sélection par la Face neutre
- Sélectionner la face a —Elément neutre
dépouiller Sélection : |1 Face
Propagation I.ﬂ.ucune j
r— Direction d'extraction
Sélection : |1 Direction
d Filotée par la référence
Flus == I
@ 0K l o Annuler l Aper;u l

- Sélectionner la face neutre : c’est la face dont les dimensions ne varient pas (face inférieure de I’extrusion

de 16)

Dépouille de la partie supérieure : angle 2°
- Sélectionner la face a dépouiller
- Sélectionner la face neutre
permettant de conserver la valeur du rayon de 25.

4. Création de la poche

- Tracer un rectangle, un cercle et un oblong puis double clic sur la gomme
pour ajuster, terminer par les 2 arrondis.
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Réaliser I’outil qui va créer I’usinage de hauteur 48 a 20 du centre

6. Création des trous lamés

- Réaliser le trou lamé du plan de coupe avec I’icdne : Trou. Renseigner les 2 onglets de la fenétre.

- Faire une répétition circulaire du lamage

Remargue : Si le 1* lamage n’a pas été correctement
placé, il suffit d’en reproduire 4 et de faire un clic sur le
point d’accrochage du lamage indésirable ce qui permet
de I’omettre : il est enlevé ou mis alternativement a

chaque clic.

2l
—Paramétres
Diamétre : IEUITIITI
Prafondeur : |8rnrn
—Point d'accrochage
@ Extrémité 2 Milieu
Définition 2x]
REférence axiale | Définition d'une couronne
Paramétres: IInstances & espacerment angulaire j
Inskances ! |3 =
Espacement angulaire : |9I2Ideg =
Angle botal : I 180deq @
— Direction de référence
Elément de référence:lFace.ZQ
Inversion de la direction |
Elément & copier
Cbjet d'ancrage:lTrnu larné
[ Conserver les spécifications
Plus = = I
@ oK I & Annuler I Apercu I
.

7. Mettre les 2 congés de 3 mm en sélectionnant les 2 arétes avec une propagation par tangence.

8. Renommer les fonctions comme ci-contre.
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