Formation C.A.O. Catia V5 TP5

TPS

Support: Embase d’étau a serrage rapide
Objectifs: générer un programme CN iso a partir d’une piece complexe 3 D

procédure :
Faites une copie, dans votre répertoire de travail des piéces suivantes situées dans le répertoire TPS5:

- embase brute. CATPart
- brute.CATPart

Enlever 1’attribut de lecture seul de vos fichiers

Création de 1’assemblage
Ouvrir un nouvel assemblage en cliquant sur démarrer>Conception mécanique>Assembly design

Avant de commencer la simulation il faut créer un assemblage comportant I’embase brute (embase
brute.CATPart) et la piece brute (brute. CATPart).

@ Produit! (Produit1. 1) cachez la picce brute et faites la sauvegarde de I’assemblage.

ax @] embase brute {embase brute. 1)
*‘@ embase brute
- }?’% brute (brute)
I
*‘E& brute

Ouvrir I’atelier de FAO en cliquant sur Demarrer>Fabrication CN>3-Axis Surface Machining

double cliquez sur J% Fhase d'usin age.1 dans I’arbre:

déclaration des géométries utilisées pour la simulation

géométrie de la piece usinée Norn: Phase dusinage. 1
Commentaires: —
NoDescription

cliquez sur [g], la boite de dialogue disparait

cliquez dans I’arbre sur @ embase brute (embase brute. 1)

Aucune sélection

o

double cliquez en dehors pour valider la sélection ¥ | Trigdre dusinage. 1
L J
@ Produit2
géométrie de la piece brute
Géometrie | Position Option

cliquez sur [T}, la boite de dialogue disparait

Aucune selection

=
D Aucune selection
=

cliquez dans I’arbre sur?,’f% brute (brute)

double cliquez en dehors pour valider la sélection

Aucune selection

@ ok | & annuler |
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Formation C.A.O. Catia V5 TP5

choix de la machine
& & |

Mo | 3-axes_Machine_par_defaut

. 5 Commentaire: |
Chquez sur 1 icone -Commande numerique - —Eroche

Table de mats Post Processeur: (S ~ || Position iritial % [grm
Type de données CN: [1s0 | | position iritial ¥: G
réglez les parameétres correspondant au le menu ci- [¥ee Ca oot [Point (51,2 =] |postion el Z: [To0mm 4]
COIltl‘e Orientation init. [ [U—E
Orientation init. J: [U—E
. . Orientation ink. Ki[7—— 4]
validez en cliquant sur OK . J |
[ Changement d'outil
|Catalogue doutils: Pas sperifié :I
|Curnp-ansatimderayon: =
. . , . ]
ch.quez sur OK pour fermer la fenétre phase d’usinage = —
faire une sauvegarde sous le nom de: gamme 3D
mode opératoire choisi
- Programme de fabrication. 1
fo ' , ,
¥4 Changement outil.1 T1 Fraise 2 Tailles D 20
*‘B Ebauche.1 (Computed) ,
ébauche

w-,?/e Changement outil.2 T1 Fraise 2 Tailles D 10
r—h Contournage niveaux Z.2

w—,?,i' Changement outil.3 T1 Fraise 2 Tailles D 20 sherique
*'Q Plans paralleles. 1 (Computed)

""}?ﬁ Changement outil.4 T1 Fraise 2 TaillesD &

T‘Q Plans paralleles.4 (Computed) } f ini‘l‘ion

*—Q Plans paralléles.S (Computed)

1/2 finition

parametre de réglage:

pour I’ébauche 1

cliquez sur I’icone ébauche g

cration Delintion 21
[ [Baher
. Conmentare: [NeDesogtion
fy

: . _ tiE |0 | A | 1A | e |
cliquez, avec le bouton droit, sur le mot piéce, sélectionnez Piece(s) Bz T—
la fenétre disparait . .
cliquez sur I’embase brute et double-cliquez en dehors pour valider la sélection
cliquez sur le mot brut,

la fenétre disparait

- g;;? brute (brute)
L o brute

choisir dans I’arbre la piece brute en cliquant SUr @ cops s 7 Planxy
réglez les surépaisseurs sur: 1 mm :::"::
I3 o, . y e i ot bret
réglez la position de I’outil sur: Extérieur =8 Corps e e
"a Decalage (Pourcertage du dambtre): l"-‘—ﬂ
Eml‘ Becaloule
ﬁi Esquisse.1 aplay |
- Do | deeps | @k
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Formation C.A.O. Catia V5 TP5

% I& nommez 1’outil T1 Fraise 2T D20

réglez le rayon de bec = 0 et le diametre sur 20 mm

555% réglez

stratégie d’usinage

mode de balayage sur: spirale

tolérances d’usinage sur: 0.1 mm

mode d’usinage: Extérieur et poches

sens d’usinage: en avalant

prise de passe

profondeur de passe maximum sur: 10 mm
recouvrement sur: 15%

5% réglez

mode d’approche sur: plongée
distance d’approche sur 10 mm
distance de sécurité sur: 2 mm

simulation
Cliquez sur replay pour simuler I’opération.
La boite de dialogue d’animation apparait.

Usinage de poche.1 2=l
. s . . y, N ’ . Animation outl e
Cliquez sur le bouton 4. pour placer I’outil au point de début de I’opération. sl | [gFp:
e o -
Cliquez sur le bouton = ® pour commencer 1’animation i -
e - 2

Cliquez sur photo % ou sur vidéo % pour voir la piece aprés usinage

Cliquez sur OK pour quitter le mode Animation.
Cliquez sur OK pour valider I’opération

pour I’ébauche 2

Cliquez sur I’icone contournage de niveau Z &

St

cliquez sur le mot piéce

la fenétre disparait

cliquez sur les surfaces foncées et double-cliquez en dehors pour
valider la sélection

réglez les surépaisseurs sur: 1 mm

% I& nommez 1’outil T2 Fraise 2T D10

réglez le rayon de bec = 0 et le diametre sur 10 mm
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TP5

réglez

!

stratégie d’usinage

tolérances d’usinage sur: 0.1 mm
mode d’usinage: Extérieur et poches
sens d’usinage: en avalant

prise de passe

cochez la case hauteur de créte
passe maximum sur: 2 mm

passe minimum sur: 1 mm

hauteur de créte sur: 0.25 mm

g % réglez

chainage inter-passe sur: suivant axe outil
distance d’approche sur: 50 mm

simulation
Cliquez sur replay pour simuler I’opération.

Cliquez sur photo @ ou sur vidéo % pour voir la piece aprés usinage

Cliquez sur OK pour quitter le mode Animation.
Cliquez sur OK pour valider I’opération

pour la demi finition

cliquez sur I’icone plans paralléles KE:]

o

o

cliquez, avec le bouton droit, sur le mot piéce, sélectionnez Piéce(s)
la fenétre disparait

cliquez sur I’embase brute et double-cliquez en dehors pour valider la sélection
réglez les surépaisseurs sur: 0.5 mm

E I& nommez I’outil T3 Fraise 2T D20 sphérique
réglez le diamétre sur 20 mm

cochez la case outil a bout sphérique

réglez

!

stratégie d’usinage

tolérances d’usinage sur: 0.1 mm
mode d’usinage: zig-zag

prise de passe

cochez la case hauteur de créte
passe maximum sur: 1 mm
passe minimum sur: 0.5 mm
hauteur de créte sur: 0.25 mm
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Formation C.A.O. Catia V5 TP5

zone
cochez la case tous

5% réglez

approche

mode d’approche sur: suivant axe outil
longueur sur: 50 mm

retrait

mode de retrait sur: suivant axe outil
longueur sur: 50 mm

simulation
Cliquez sur replay pour simuler I’opération.

Cliquez sur photo % ou sur vidéo % pour voir la piece aprés usinage

Cliquez sur OK pour quitter le mode Animation.
Cliquez sur OK pour valider I’opération

pour la finition 1

cliquez sur I’icone plans paralléles @]

St

cliquez sur contour limitant
la fenétre disparait
cliquez sur I’aréte repérée par la fleche

cliquez sur :i} pour sélectionner le contour puis sur OK

cliquez, avec le bouton droit, sur le mot piece, sélectionnez
Pieéce(s)

la fenétre disparait

cliquez sur I’embase brute et double-cliquez en dehors pour valider
la sélection

réglez les surépaisseurs sur: 0 mm

réglez le mode d’arrét sur: point de contact et le débordement sur: 10 mm

5 I& nommez 1’outil T4 Fraise 2T D8

réglez le diameétre sur 8 mm et le rayon de bec Rc sur: 1 mm
cochez la case outil a bout sphérique

stratégie d’usinage

tolérances d’usinage sur: 0.1 mm
mode d’usinage: zig-zag

prise de passe

cochez la case hauteur de créte
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Formation C.A.O. Catia V5 TP5

passe maximum sur: 0.5 mm
passe minimum sur: 0.2 mm
hauteur de créte sur: 0.1 mm
zone

cochez la case tous

5% réglez

approche

mode d’approche sur: suivant axe outil
longueur sur: 30 mm

retrait

mode de retrait sur: suivant axe outil
longueur sur: 30 mm

simulation
Cliquez sur replay pour simuler I’opération.

Cliquez sur photo % ou sur vidéo % pour voir la piece aprés usinage

Cliquez sur OK pour quitter le mode Animation.
Cliquez sur OK pour valider I’opération

pour la finition 2

cliquez sur I’icone plans paralléles @]

St

cliquez sur contour limitant
la fenétre disparait
cliquez sur I’aréte repérée par la fleche

cliquez sur :i} pour sélectionner le contour puis sur OK

cliquez, avec le bouton droit, sur le mot piéce, sélectionnez Piéce(s)
la fenétre disparait

cliquez sur I’embase brute et double-cliquez en dehors pour valider
la sélection

réglez les surépaisseurs sur: 0 mm

réglez le mode d’arrét sur: point de contact et le débordement sur: 10 mm

5 I& prendre le méme outil que la finition 1

stratégie d’usinage
tolérances d’usinage sur: 0.1 mm
mode d’usinage: zig-zag

GI94-3axestp5.p65-mise & jour: 04/11/2003-HS-FS Lycée Louis ARMAND Nogent sur Marne 6/7



Formation C.A.O. Catia V5

TP5

prise de passe

cochez la case hauteur de créte
passe maximum sur: 0.5 mm
passe minimum sur: 0.2 mm
hauteur de créte sur: 0.1 mm
zone

cochez la case tous

cliquez sur la fléche horizontale ™

réglez X sur 1, Y sur 0 et Z sur 0
cliquez sur OK pour validez

g &E réglez

approche

mode d’approche sur: suivant axe outil
longueur sur: 30 mm

retrait

mode de retrait sur: suivant axe outil
longueur sur: 30 mm

simulation
Cliquez sur replay pour simuler 1’opération.

Cliquez sur photo @ pour voir la piece aprés usinage

. ¥ . A
cliquez sur analyse photo le menu suivant apparait

cochez la case surplus
réglez la tolérance sur 0.25 mm
cliquez sur comparer

les couleurs bleues correspondent au surplus de matiére.
la couleur verte correspond a I’usinage dans la tolérance

cochez la case Endommagement
réglez la tolérance sur 0.25 mm
cliquez sur comparer

les couleurs jaunes correspondent au endommagement de la piéce.
la couleur verte correspond a I’usinage dans la tolérance

Cliquez sur OK pour quitter le mode Animation.
Cliquez sur OK pour valider 1’opération

Errors 2]

Reglage du fitrage
Type : [Jigndommagement | Tolerance : W

[ surplus
[ collision outil Gonparer]
Defauts
| j’
I—
|
l—..
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