Formation C.A.O CATIA V5.

TP3

Support: Embase d’ étau a serrage rapide
Objectifs: Simuler un process d’ usinage en intégrant un montage d’ usinage modulaire

Embase (phase 10 usinée)

e

procédure :

- ouvrir I’ assemblage :semelle ph10_montage complet

- cachez |’embase brute

- Insérez |’ «kembase usinée phase 10» en lui donnant |es mémes contraintes que |’ embase brute.

montage_semelle_complet
Montage_semele_PH10 (Montage_semelle_PH10.1)
embase brute (embase brute, 1)

enregistrez |’ assemblage
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Formation C.A.O CATIAVS. TP3

Ouvrir I'atelier de FAO en cliquant sur Demarrer>Fabrication CN>prismatic Machining

déclar ation desgéométries utilisées pour lasimulation

double cliquez sur 'I% Phase d'usinage,1  dansl'arbre.
géométrie de la piece usinée

cliquez sur ], la boite de dialogue disparait

cliquez dans |’ arbre sur

embase usinée phase 10

double cliquez en dehors pour valider la sélection

géométrie de la piece brute

cliquez sur [}, la boite de dialogue disparait
cliquez dans I’ arbre sur

embasebrute

double cliquez en dehors pour valider la sélection

géométrie du montage

cliquez sur % la boite de dialogue disparait

cliquez dans |’ arbre sur
montage_semelle ph10, lesdeux bridages - — — -
double cliquez en dehors pour valider la sélection

repere d’ usinage

£
cliquez sur I’icone :,‘;g

cliquez sur une des zones rouges pour déclarer le repere
cliquez sur le repere
validez en cliquant sur OK

choix de la machine
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i el s |

cliquez sur I’icone %
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réglez |les paramétres correspondant au menu ci-contre e e 1 = =
validez en cliquant sur OK Tirpe dn it T Pt =
vaidez en cliquant sur OK pour fermer |afenétre phase L s o =
. Faym fini ¥ NUE [
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) P i ey s e :m
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Formation C.A.O CATIA V5. TP3

mode opératoire choisi:

-—F ProcessList
1,
=— o PhassdiEnagen

= Programme de Fabrication. 1

L. H
—4 7 Changement outil.1 T1 Fraise a Surfacer D 50
@ Contournage. 1 (Computed)

® . . ;

l—ﬁ Changement outil.4 T2 Fraise 2 Tailles D 10
Usinage de poche. 1 (Computed)
Lsinage de poche.2 (Computed)

L H
i 7 Changement outil. 5 T3 Forét a Centrer D 2,5
—I‘;I— Pointage. 1 (Computed)

=
A 7 Changement outil.& T4 Forét D 8

.E. Percage. 1 (Computed)
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Formation C.A.O CATIA V5. TP3

quelques conseils: !@ | m | EA ] m I Eﬂ'ﬂ 1

arameétres de réglage pour le contournage.1
P egagep « Dﬂuum”wmm

5@} SLingg, Sur haut | Omm Hawt : Traverss
cliquez sur éément de guidage B ikl Pt bk
cliquez sur I’ aréte A Surep, sur obstacle ; Omm

cliquez sur I’ aréte B

cliquez sur % pour propager le contour
il n

cliquez sur |’aréte C

répondre OUI alaquestion «voulez-vous insérer une droite»
cliquez sur |’ aréte D

Fond ;| Respoché

Sunbp, sur fond : Oem
Sunsp, sur comour; Omm Endme dede plans

cliquez sur % pour propager le contour
il w

cliquez sur £ pour fermer le contour

vérifiez que la «fleche guide» est al’ extérieur du contour. Dans | e cas contraire cliquez sur la fleche.
cliquez sur OK pour valider le contour

réglez la surépaisseur sur contour : - 2 mm
cliquez sur fond puis sur laface ausiner

Réglage des usinages de poche

St

réglez le fond sur : Traversé
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