Formation C.A.O. CATIAV5 TP3 Tournage

TP3-Tournage

Support: Raccord
Objectifs: générer un programme CN iso a partir d’ une piéce complexe de révolution avec un filetage

En vous aidant de la demarche présentée dans le TP2-tour nage établir le process de la phase 30
Quelquesconseils

Il faut utiliser lescontoursdelaphase 20 et construire de nouveaux
contourspour I’ extérieur et I’ intérieur .

I faut créer unrepéred’ usinage sur lapiéce
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Parametres deréglages pour lefiletage .I'Jev

-

Choix del’ outil

. [
cliquer sur a %
-régler lenumérod outil sur 7
Choix du corpsd ouitil

. ]
cliquer sur 3&

- cliquer sur | pour choisir le corps

«outils_foco»
-choigir'outil T7_Ext_fileter_ G
- cliquer sur OK

Déclaration dela géométrie de contour

- cliquer sur @@}

lemenu suivant apparait

- cliquer sur lazonerepéréepar lafléche
- cliquer sur | aréterepérée par lafleche
- cliquer sur OK
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