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TP2-Tournage

Support: Raccord
Objectifs: générer un programme CN iso à partir d’une pièce complexe de révolution

procédure :  ouvrir le fichier: raccord

Création des piéces brute et des profils
pièce brute phase20

- créer un nouveau corps de pièce  en cliquant sur Insertion>corps de
pièce
- renommer le corps de pièce «brut ph20» (propriété >propriétés de
l’élément)
- ouvrir une esquisse dans le plan ZX
- construire le contour brut comme sur la figure (avec une surépaisseur
aux deux extrémités de 2mm et un rayon de 40)
- faire une pièce de révolution à partir de cette esquisse.
- régler les propriétés de transparence de la pièce brute (régler sur 200)
- rendre visible l’esquisse
- renommer l’esquisse «contour_brut_ph20».

Point de dégagement
- ouvrir une esquisse dans le plan ZX
- construire un point  X50 Z70
- rendre visible l’esquisse.
- renommer l’esquisse «point_de_degagement».

piéce usinée phase 20
- créer un nouveau corps de pièce  en cliquant sur
Insertion>corps de pièce
- renommer le corps de pièce «usinee_ph20»
(propriété >propriétés de l’élément)
- ouvrir une esquisse dans le plan ZX
- construire le contour brut comme sur la figure

- vous utiliserez les outils de projection 3D  pour
dupliquer les contour intérieur et extérieur.
- faire une pièce de révolution à partir de cette esquisse.
- régler les propriétés de transparence de la pièce brute (régler sur 200)
- renommer l’esquisse «contour_usinee_ph20».

profil de contournage (opération a et f)
- ouvrir une esquisse dans le plan ZX
- construire le contour brut comme sur la figure

- vous utiliserez les outils de projection 3D  pour dupliquer
le contour extérieur.
- renommer l’esquisse «contournage_exterieur_ph20».
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profil d’ébauche de l’alésage (opération d)
- ouvrir une esquisse dans le plan ZX
- construire le contour brut comme sur la figure (en
trait fort)
- vous utiliserez les outils de projection 3D

 pour dupliquer le contour
- renommer l’esquisse «contour_brut_alesage».

Création du repère d’usinage
- cliquer sur Insertion>Repère
- cliquer sur  pour developper le menu suivant:
- cliquer avec le bouton droit sur
origine et choisir coordonnées
- régler les parmètres comme
dans le tableau
- cliquer sur OK pour valider

Création de l’assemblage mandrin-pièce

- ouvrir un nouvel assemblage
- le renommer «Raccord_ph20»
- insérer le mandrin (le fixer dans le repère)
- insérer le «raccord»
- le contraindre comme sur la figure
- faire une sauvegarde de l’assemblage

Process de la ph20
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Création de la phase d’usinage

- ouvrir l’atelier  en cliquant sur  ou Démarrer>Fabrication par CN> Usinage sur Tours

Déclaration des géométries utilisées pour la simulation

double cliquer sur dans l’arbre.

géométrie de la pièce usinée
cliquer sur , la boite de dialogue disparaît
cliquer dans l’arbre sur le corps «usinee_ph20»
double cliquer en dehors pour valider la sélection

géométrie de la pièce brute
cliquer sur , la boite de dialogue disparaît
cliquez dans l’arbre sur le corps «brut_phase20»
double cliquer en dehors pour valider la sélection

géométrie du montage
cliquer sur , la boite de dialogue disparaît
cliquez dans l’arbre sur le corps  le mandrin
double cliquer en dehors pour valider la sélection

repère d’usinage

cliquer sur l’icone 

cliquer sur une des zones rouges pour déclarer le repère
cliquer sur le repère
valider en cliquant sur OK

position du changement d’outil

- point de changement d’outil : X60 Y0 Z80

choix de la machine

cliquer sur l’icone 

régler les paramètres correspondant au menu ci-contre
valider  en cliquant sur OK
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Quelques conseils pour la création des opérations

Paramètres de réglage pour l’ebauche.1  (contournage extérieur)
Choix de l’outil

cliquer sur 

- régler le numéro d’outil sur 2
Choix du corps d’outil

cliquer sur

- cliquer sur  pour choisir le corps d’outil dans le catalogue «outils_foco»

- choisir l’outil T2_Ext_55°_G
- cliquer sur OK

Choix de la plaquette

- cliquer sur 

- cliquer sur  pour choisir la plaquette dans le catalogue «outils_foco»

- cliquer sur 
- choisir la plaquette 55°
- cliquer sur OK

Déclaration des géométries de contour

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
Contour  brut

- cliquer sur la zone rouge repérée «brut»
- cliquer dans l’arbre sur l’esquisse «contour_brut_ph20»
- cliquer sur OK

Contour  usiné
- cliquer sur la zone rouge repérée «pièce»
- cliquer dans l’arbre sur l’esquisse «contournage_exterieur_ph20»
- cliquer sur OK

- régler la surépaisseur pièce : 0,5 mm

Stratégie d’usinage

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- régler le mode d’ébauche sur: contour parallèle
- régler le mode l’orientation sur: externe
- régler la profondeur de coupe axiale sur : 0,5 mm
- régler la profondeur de coupe radiale sur : 1 mm
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Approche et retrait des outils

cliquer sur 

- cocher la case approche

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- cliquer sur le point repérer par la flèche
la fenêtre disparaît
- cliquer sur le point esquissé dans le corps «point_de_degagement»
la fenêtre réapparaît
- cocher la case retrait

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- cliquer sur le point repérer par la flèche
la fenêtre disparaît
- cliquer sur le point esquissé dans le corps «point_de_degagement»
la fenêtre réapparaît

Condition de coupe

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- compléter les vitesses comme sur le tableau

 faire la simulation

Création des opérations de pointage et de perçage

même procédure que dans les TP de fraisage
choix des outils
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Paramètres de réglage pour l’ebauche.2  (contournage intérieur)
Choix de l’outil

cliquer sur 

- régler le numéro d’outil sur 8
Choix du corps d’outil

cliquer sur

- cliquer sur  pour choisir le corps d’outil dans le catalogue «outils_foco»

- choisir l’outil T8_Aleser_75°_G
- cliquer sur OK

Choix de la plaquette

- cliquer sur 

- cliquer sur  pour choisir la plaquette dans le catalogue «outils_foco»

- cliquer sur 
- choisir la plaquette 75°
- cliquer sur OK

Déclaration des géométries de contour

- cliquer sur 

Contour brute
- cliquer sur la zone rouge repérée «brute»
- sélectionner les arètes repérées en trait fort
- cliquer sur OK

Contour de l’alésage
- cliquer sur la zone rouge repérée «pièce»
-  sélectionner les arètes repérées par en trait fort
- cliquer sur OK

- régler la surépaisseur pièce : 0,5 mm

Stratégie d’usinage

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- régler le mode d’ébauche sur: contour parallèle
- régler le mode l’orientation sur: interne
- régler la profondeur de coupe axiale sur : 0,5 mm
- régler la profondeur de coupe radiale sur : 1 mm
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Approche et retrait des outils

cliquer sur 

- cocher la case approche

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- cliquer sur le point repérer par la flèche
la fenêtre disparaît
- cliquer sur le point esquissé dans le corps «point_de_degagement»
la fenêtre réapparaît
- cocher la case retrait

- cliquer sur 

- cliquer sur le point repérer par la flèche
la fenêtre disparaît
- cliquer sur le point esquissé dans le corps «point_de_degagement»
la fenêtre réapparaît

Condition de coupe

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- compléter les vitesses comme sur le tableau

 faire la simulation

Paramètres de réglage pour finition du profil.1  (contournage intérieur)
Choix de l’outil

- même outil que pour l’ebauche T8_Aleser_75°_G

Déclaration des géométries de contour

- cliquer sur 

Contour de l’alésage
- cliquer sur la zone rouge repérée «pièce»
-  sélectionner les arètes repérées par un trait noir
- cliquer sur OK
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Condition de coupe

- cliquer sur 

le menu suivant apparaît
- compléter les vitesses comme sur le tableau

 faire la simulation

finition du profil.2 (contournage extérieur)
Choix de l’outil

-  outil  T1_ext_35°_G

- réaliser l’opération de finition externe en vous aidant des démarches précédentes


