Formation C.A.O. CATIAV5 TP2 Tournage

TP2-Tournage

Support: Raccord
Objectifs: générer un programme CN iso a partir d’ une piece complexe de révolution

procédure : ouvrir lefichier: raccord

Création des piéces brute et des profils
piece brute phase20
- créer un nouveau corps de piece en cliquant sur Insertion>corps de
piece
- renommer le corpsde piece «brut ph20» (propriété >propriétésde
I’ élément)
- ouvrir une esquisse dansle plan ZX
- construire le contour brut comme sur la figure (avec une surépaisseur
aux deux extrémités de 2mm et un rayon de 40)
- faire une piece de révolution a partir de cette esquisse.
- régler les propriétés de transparence de la piece brute (régler sur 200)
- rendre visible I’ esquisse
- renommer |’ esquisse «contour _brut_ph20».

Point de dégagement
- ouvrir une esquisse dansle plan ZX
- construire un point X50 Z70
- rendre visible I’ esquisse.
- renommer |’ esguisse «point_de degagement>.

piéce usinée phase 20
- créer un nouveau corps de piece en cliquant sur
Insertion>corps de piéce
- renommer |e corps de piéce «usinee_ph20»
(propriété >propriétés de I’ é ément)
- ouvrir une esquisse dansle plan ZX f
- construire le contour brut comme sur la figure / .

= 3. 2
- vous utiliserez les outils de projection 3D &% T £5 pour
dupliquer les contour intérieur et extérieur.

- faire une piece de révolution a partir de cette esquisse. 3
- régler les propriétés de transparence de la piéce brute (régler sur 200) . i
- renommer |’ esquisse «contour_usinee_ph20». .

profil decontournage (opération aet f) q
- ouvrir uneesquissedansleplanZX
- construire le contour brut comme sur lafigure

- vous utiliserez les outils de projection 3D % T &5 pour dupliquer
le contour extérieur.
- renommer |’ esquisse «contour nage_exterieur_ph20».
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Formation C.A.O. CATIAV5 TP2 Tournage
profil d ébauchedel’ a ésage (opération d)
- ouvrir uneesquissedansleplanZX
- congtruirele contour brut commesur lafigure (en
traitfort)
- vousdutiliserez lesoutilsde projection 3D
m.
gy T S pour dupliquer le contour
- renommer |’ esquisse «contour _brut_alesage».
Créationdu repéred’ usinage
- cliquer sur Insertion>Repere
Flus. ., || pour devel opper lemenu suivant:
-chqueravecleboutondrOItSJr _ =
origineet choisir coordonnées [N e i &l - [ & z- [Fom |
- régler les parmétrescomme o T R - - [0 =
dansletableau fun ¥ [Coorirrdes — Climsrser v H- T E; E 5
. : fie T: [Cordorrdes Clirwesser = i it
- cliquer sur OK pour valider R (ol Bveff @i =
.I-I m I n].rn-.l-_l

Création del’ assemblage mandrin-piéce

- ouvrir un nouvel assemblage

- lerenommer «Raccord_ph20»

- insérer lemandrin (lefixer danslerepere)
- insérer le «r accor d»

- lecontraindrecommesur lafigure

- faireune sauvegarde del’ assemblage

Processdelaph20

.
E Phirse Fusinage |

-- =] wrograsee de Talwication 1

=& Changement cutl] ioumage. 1 Assssrbinge Tornage.1 | T2 Et_557 G
fira Ebaucho | (Computod)
w42 Changemnont cwtll 2 T10 Foret & Cortrer D 2,5
B paintage.t (Computed)
-—‘Eummmu.s 111 Foret D23
X Pergage 1 (Computed)
S Changement cutl toumage.2 Assembloge Tournage.2 / TH_Int_T% G
Fr3 Ebauche 7 (Computed)
St Firstion ProfiL | {Computed)
i—ﬁﬂuwdmmrﬂl#.ﬂ Ammsnblage Tournoge 3 0 T1_Exf_35% G
Tz Firstion Profi 2 (Computes]
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Formation C.A.O. CATIAV5 TP2 Tournage

Création delaphased’ usinage

= J
-ouvrir " atelier en cliquant sur 'l.ﬁ:i ou Démarrer>Fabrication par CN> Usinage sur Tours

Liinage o s
Déclar ation desgéométriesutiliséespour lasimulation

doublecliquer sur-'% Phase d'usinage. 1 dans|’arbre.

géométrie de la piéce usinée i-—zP racoord 2 (raccod t 4}
cliquer sur (&), laboite de dialogue disparait Bl racood_tp2
Plads xp

cliquer dansl’ arbresur le corps «usinee_ph20»

doublecliquer en dehorspour valider lasélection ::”'
L |
1 ;
P 7 . -\ I H
géométrie de la piéce brute e
o Coipe e il

cliquer sur [T}, la boite de dialogue disparait
cliquez dans!’ arbre sur le corps «brut_phase20»
doublecliquer endehors pour valider lasdection

P brut phese 20
¥ usinoe_phzo

géométriedu montage

cliquer sur 4, laboite de dia ogue disparait
cliquez dans|’ arbre sur lecorps lemandrin
doublecliquer endehors pour valider lasdection

repered’ usinage

£
cliquer sur I’icone :j;!

cliquer sur une des zones rouges pour déclarer le repére
cliquer sur le repere
valider en cliquant sur OK

position du changement d’ outil
- point de changement d'outil : X60 Y0 Z80

choix de la machine

cliquer sur I'icone %| T — w0

's | o/ 4

r':l.r_'\-:l".ru'ld_l'h-'.ﬂ_;w_;ru

régler les paramétres correspondant au menu ci-contre

valider encliquant sur OK Cormarise: [
[ Corrsands rurdripm Icr-'u-'rr:u'n.u|1'm-—|u-u.-|-.|
Pauk Fracsmsing [H_H_mm,_.: 3
rﬂd&m%ﬂmﬂﬂur_;q::m“ :J
o ch darresan TH: [E 3
st CrTRET
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Formation C.A.O. CATIAV5 TP2 Tournage

Quelques consells pour lacréation desopérations

o
Par amétresder églage pour I’ ebauche.1 [ (contournage extérieur)
Choix del’ outil

cliquer sur = %

- régler le numéro d’ outil sur 2
Choix du corpsd outil

1 + IEI
cliquer sur & ¢,

- cliquer sur Q | pour choisir le corps d’ outil dans |e catalogue «outils_foco»

- choisir I'outil T2 _Ext_55° G
- cliquer sur OK
Choix de la plaguette

- di Il
cliquer sur @nﬁ.

- cliquer sur Q | pour choisir la plaguette dans |e catal ogue «outils_foco»

- cliquer sur g

- choisir laplaquette 55°
- cliquer sur OK

Déclaration des géométries de contour

- cliquer sur @@}

le menu suivant apparait
Contour brut
- cliquer sur lazonerouge repérée «brut»
- cliquer dans |’ arbre sur I” esquisse «contour _brut_ph20»
- cliquer sur OK

Contour usiné
- cliquer sur la zone rouge repérée «piéce»
- cliquer dans |’ arbre sur I’ esquisse «contour nage_exterieur _ph20»

- cliquer sur OK Décal. sndisl pboe : Omm  Garda en n ; Bmm
Deiecal, il picy | BT
Surdp. pieca : Dmm Garche sur bwui : G

- régler la surépaisseur piece : 0,5 mm

Stratégie d’ usinage

- cliquer sur r'gﬁ
le menu suivant apparait

- régler le mode d’ ébauche sur: contour parallele
- régler le mode I’ orientation sur: externe

- régler laprofondeur de coupeaxialesur : 0,5mm

- régler laprofondeur de couperadialesur : 1 mm
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Formation C.A.O. CATIAV5

TP2 Tournage

Approcheet retrait desoutils

cliquer sur (é‘_.&f;

- cocher lacase approche

-cliquersurg

lemenu suivant apparait

- cliquer sur le point repérer par lafleche

lafenétredisparait

- cliquer sur lepoint esquissedanslecorps«point_de degagement»
lafenétreréapparait

- cocher lacaseretrait

-cliquersuré

lemenu suivant apparait

- cliquer sur le point repérer par lafleche

lafenétredisparait

- cliquer sur lepoint esquissedanslecorps«point_de degagement»
lafenétreréapparait

point 4'approche

Condition decoupe rise e
St Ergapeerti [ him
- cliquer sur @E"."EE b [ |
. A lnmug III Iew _bum E
lemenu suivant apparéit EP

- compl éter lesvitessescomme sur letableau

Wibomem cho Broche

farelasmulation il = |
1 e =
Création desopérationsde pointage et de per cage
méme procédure quedansles TP defraisage
choix desoutils
: IE YR ERRs a8 ahos ¢r|:| 1§
EEERLEA |— e I—E 4 Eapale —

P S I-,—:
PoUmnagE |H..'.“rrI| It E
. o Rkl | 7 E i
R

wteman du broche

el [

ey AT ﬁ

g MLE TN

(Leidiange !|:1J|l-.m_rm m

lJ.'lH!IU‘HH' 1

- S —

Wihesss v aMe

Aporeche [ n T o Rapds
Pongte: [T [ i sapede

e ['l':l"::“lrann_l-.rn E
Fatrads I-I.-.l:l_-.-.u.-_-_l.-.E = =
b Ih'l.h'l.-'-r "|
Wiensa g bvnche
o Eorlie wilesse
Lhmragn: BO0E_
Lirsla: I Laira s
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Formation C.A.O. CATIAV5 TP2 Tournage

b
Paramétresder églage pour I’ ebauche.2 [ (contournageintérieur)
Choaix del’ outil

. 5 %
cliquer sur &

- régler lenumérod outil sur 8
Choix du corpsd outil

iouer sur €
cliquer sur &

- cliquer sur @ | pour choisir lecorpsd outil dansle catal ogue «outils_foco»

- choisir I’outil T8 Aleser_75° G
- cliquer sur OK
Choix de la plaguette

- cliquer sur (5&.

- cliquer sur @ | pour choisir la plaquette dans |e catal ogue «outils_foco»

- cliquer sur QI

- choisir laplaquette 75°
- cliquer sur OK

Déclaration des géométries de contour
- cliquer sur @@}

Contour brute
- cliquer sur la zone rouge repérée «brute»
- sélectionner les aréetes repérées en trait fort
- cliquer sur OK

Contour de |’ alésage
- cliquer sur la zone rouge repérée «piece»
- sélectionner les aretes repérées par en trait fort
- cliquer sur OK

- régler la surépaisseur piece : 0,5 mm

Stratégie d’ usinage

- cliquer sur éﬁ%

le menu suivant apparait

- régler le mode d’ ébauche sur: contour parallele
- régler lemodel’ orientation sur: interne

- régler laprofondeur de coupeaxialesur : 0,5mm

- régler laprofondeur de couperadialesur : 1 mm
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Formation C.A.O. CATIAV5 TP2 Tournage

Approcheet retrait desoutils -

cliquer sur u:;:f‘&f;

- cocher lacase approche

- cliquer sur ]:
lemenu suivant apparait }:I_I

- cliquer sur le point repérer par lafleche

lafenétredisparait

- cliquer sur lepoint esquissedanslecorps«point_de degagement»
lafenétreréapparait

- cocher lacaseretrait

- cliquer sur 5

- cliquer sur le point repérer par lafleche

lafenétredisparait
- cliquer sur lepoint esquissedanslecorps«point_de degagement» Wtesse d avarce
lafenétreréapparait Engagement! [5 3rem_turn |
st =
Conditiondecoupe Usnoge: Gt v =
- cliquer sur GFE...: Degagement: [ Ao _torn )
. R Conbournage! ] H
lemenu suivant apparait ;
- compl éter lesvitesses comme sur letableau sk
Usnage: [480eumm_mn &
farelasmulation R (aerdae =

N p L. . L e .
Parameétresder églagepour finition du profil.1 4. (contournageintérieur)

Choix del’ outil
- mémeoutil quepour |’ ebauche T8 Aleser 75° G

Déclaration des géométriesde contour
- cliquer sur @'@}

Contour del’ alésage

- cliguer sur lazone rouge repérée «piece»
- Sectionner lesarétesrepéréespar un trait noir

- cliquer sur OK
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Formation C.A.O. CATIAV5

TP2 Tournage
Condition decoupe Vease o avance
. e Engagement:  fo, omm_tum =]
- cliquer sur ea ,

C i E i Usnage: IEI,I:Efrmul:l.rn E
Iemenugnvantapparat chanrenage: [T =
- compl éter lesvitessescomme sur letableau

D mgatient ; 1|::.E'I'l'|'l'l_|.'.]||'l E

farelagmulation

finition du profil.2 (contournage extérieur)
Choix del’ outil
- outil T1 ext 35° G

Wiessa de broche
LIsinage: [anomm _me =
Lt ;

|ngutare =l

- réaliser |’ opération de finition externe en vous aidant des démarches précédentes
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